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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3702

Collet chuck capacity 6.35 mm (1/4") or 6.0 mm
No load speed 35,000 min”'
Overall height 211 mm

Net weight 1.5kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to 62841-2-17:

Sound pressure level (L,4) : 83 dB(A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to 62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Trimmer safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The trimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

4. Only use a trimmer bit that is rated at least equal
to the maximum speed marked on the tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the trimmer bits very carefully.

7. Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after opera-
tion; it may be extremely hot and could burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thinner, gaso-
line, oil or the like. They may cause cracks in the base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the clamping screw
and move the base up or down as desired. After adjust-
ing, tighten the clamping screw firmly to secure the

1. Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Clamping
screw

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, move the switch lever to the | position.
To stop the tool, move the switch lever to the O position.
» Fig.2: 1. Switch lever

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch lever in | position
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the
switch lever to O position.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone will
break.

A CAUTION: use only the wrenches provided
with the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches.
To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

» Fig.4: 1. Loosen 2. Tighten 3. Hold

OPERATION

A CAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on housing. Do not touch the metal part.

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.5

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.6: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.7: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.8

1. Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.9: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

2. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.10: 1. Base protector 2. Screws

3.  Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.11: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.12

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.13: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.14: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.15

1. Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).
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distance between the trimmer bit and the trimmer guide Trimmer bits

by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the

desired distance, tighten the clamping screw (B) to Stra_lght bit
) o » Fig.20
secure the trimmer guide in place.
» Fig.16: 1. Adjusting screw 2. Guide holder
3. Trimmer guide 4. Chip deflector il A L1 L2
6 20 50 15
4. When cutting, move the tool with the guide roller 4
riding the side of the workpiece.
» Fig.17: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller 6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18

MAINTENANCE =

Unit:mm
A CAUTION: Always be sure that the tool is : :
) . U-grooving bit
switched off and unplugged before attempting to > Fig.21
perform inspection or maintenance. ’
NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner, D A L L2 R
alcohol or the like. Discoloration, deformation or 6 6 60 28 3
cracks may result. 1/4"
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, Unit:
. . . nit:mm
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service V-grooving bit
Centers, always using Makita replacement parts. » Fig.22
Replacing carbon brushes D A 1 L2 o
» Fig.18: 1. Limit mark 174" 20 50 15 90°
Check the carbon brushes regularly. Unit:mm
Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the Drill point flush trimming bit
holders. Both carbon brushes should be replaced at the » Fig.23
same time. Use only identical carbon brushes.
1. Use a screwdriver to remove the brush holder il A il L2 L3
caps. 6 6 60 18 28
2. Take out the worn carbon brushes, insert the new 174"
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.19: 1. Brush holder cap Unit:mm

Drill point double flush trimming bit
» Fig.24

OPTIONAL T TS T o o
ACCESSORIES 6 | o | 7o | a0 | 2 |

1/4"
A\ CAUTION: These accessories or attachments Unit:mm
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other Corner rounding bit
accessories or attachments might present a risk of » Fig.25
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose. D A1 A2 L1 L2 L3 R
If you need any assistance for more details regard- 6 25 ® 48 . 5 8
ing these accessories, ask your local Makita Service 174"
Center. 6 20 8 45 10 4 4
NOTE: Some items in the list may be included in the 1/4"
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country. Unit:mm
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Chamfering bit

Ball bearing cove beading bit

» Fig.26 » Fig.32
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1" 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 5.5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Unit:mm
Unit:mm Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.33
» Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 45 25 4.5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 45 3 6
6 25 48 13 8
Unit:mm
Unit:mm
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unit:mm
Ball bearing corner rounding bit
» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
114" 21 8 40 10 3.5 6
Unit:mm
Ball bearing chamfering bit
» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 1" 60°
Unit:mm
Ball bearing beading bit
» Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7
Unit:mm
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: M3702
Spéannhylschuckens kapacitet 6,35 mm (1/4") eller 6,0 mm
Hastighet utan belastning 35000 min™

Total hojd 211 mm
Nettovikt 1,5 kg
Sékerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan foregaende meddelande.

. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for att trimma kanten pa laminatski-
vor eller liknande material.

Stromférsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma spénning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. De &r dubbeliso-
lerade och far darfor ocksa anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Den normala bullernivan fér A-belastning ar bestamd
enligt 62841-2-17:

Ljudtrycksniva (L,s) : 83 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 94 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i

enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvands och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av exponering
for vibrationer under de faktiska anvandningsférhal-
landena, (ta, forutom avtryckartiden, med alla delar av
anvandarcykeln i berakningen, som till exempel tiden
da maskinen ar avstangd och nar den gar pa tomgang).

Vibration

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt 62841-2-17:

Arbetslage: rotation utan belastning
Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s” eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

=

2

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvérdet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan

ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A VARNING: Vibrationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvénds och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgéarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av exponering
for vibrationer under de faktiska anvéndningsforhal-
landena, (ta, forutom avtryckartiden, med alla delar av
anvandarcykeln i berdakningen, som till exempel tiden
da maskinen ar avsténgd och nér den gar pa tomgang).

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsékran om 6verensstdammelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

SAKERHETSVARNINGAR

Allmanna sakerhetsvarningar for
maskiner

AVARNING: Ls alla sdkerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

SVENSKA



Sakerhetsvarningar for kantfras

1. Hall endast tag i verktygets isolerade handtag
da hyvelverktyget kan komma i kontakt med sin
egen natsladd. Om verktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir dess metalldelar strom-
férande och kan ge operatoren en elektrisk stot.

2. Anvand tvingar eller liknande for att sékra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att
halla arbetsstycket i hdnderna eller mot kroppen ger
inte tillrackligt stéd och du kan férlora kontrollen.

3.  Frashuvudets skaft maste stimma med den
angivna spannhylschucken.

4.  Anvind endast ett fraishuvud som dr som
minst lika med den maxhastighet som marke-
ras pa verktyget.

5.  Anvéand horselskydd vid langre tids anvandning.

6. laktta forsiktighet vid hantering av frashuvuden.

7. Kontrollera att frashuvudet inte ar sprucket
eller skadat fére anvéandning. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frashuvud.

8.  Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet paborjas.

9.  Hall verktyget i ett fast grepp.

10. Hall handerna pa behorigt avstand fran roterande delar.

11. Se till att fraishuvudet inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

12. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvinds pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att fraishuvudet monterats felaktigt.

13. Kontrollera fraishuvudets rotations- och
matningsriktning.

14. Lamna inte verktyget igang. Anvand endast
verktyget nar du haller det i hdnderna.

15. Stédng alltid av verktyget och vanta tills fras-
huvudet har stannat helt innan du avlagsnar
verktyget fran arbetsstycket.

16. ROr inte vid frashuvudet omedelbart efter
avslutat arbete. Det kan vara extremt varmt
och orsaka brannskador.

17. Smorj inte bottenplattan vardslost med for-
tunningsmedel, bensin, olja eller liknande. Det
kan orsaka sprickor i bottenplattan.

18. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in dammet fran kemi-
kalier eller far nagot pa huden. Folj anvisning-
arna i leverantdorens materialsakerhetsblad.

19. Anvénd alltid dammask eller andningsrespira-
tor som ar anpassad efter det material du arbe-
tar med och de férhallanden du arbetar under.

20. Placera verktyget pa en stabil yta. | annat fall
kan fallolyckor intréffa och orsaka skada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att ocks fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen &ven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan féljden bli allvarliga

personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Stalla in frasdjupet

Justera fréasdjupet genom att lossa spannskruven och
flytta bottenplattan uppat eller nedat till 6nskat lage. Dra
at spannskruven ordentligt for att fasta bottenplattan
efter justeringen.
» Fig.1: 1. Bottenplatta 2. Skala 3. Frasdjup

4. Spannskruv

Avtryckarens funktion

MAFORSIKTIGT: Se alltid till att verktyget &r
avstangt innan du ansluter det till elnatet.

For strombrytaren till Iaget | for att starta verktyget. For
strombrytaren till 1aget O for att stanna verktyget.
» Fig.2: 1. Sakerhetsgrepp

Elektronisk funktion

Maskinen ar utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvandning.

Indikatorlampa
» Fig.3: 1. Indikatorlampa

Den gréna indikatorlampan lyser nar verktyget ar
inkopplat. Om indikatorlampan inte tdnds kan natslad-
den eller styrningen vara defekt. Om indikatorlampan
lyser och verktyget inte startar fastan det ar paslaget,
kan kolborstarna vara utslitna, eller styrningen, motorn
eller strombrytaren defekta.

Sparr mot oavsiktlig omstart

Verktyget startar inte nar avtryckaren ar i laget | aven
om det &r anslutet till elnatet.

Om detta intraffar blinkar indikatorlampan rétt for att
visa att enheten for skydd mot oavsiktlig start ar i
funktion.

Inaktivera skyddet mot oavsiktlig start genom att ater-
stalla skjutreglaget till laget O.

Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att verktyget far en mjuk start.
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MONTERING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montera eller demontera frashuvud

AFORSIKTIGT: Drainte spannhylsmuttern at
utan att det sitter ett fraishuvud, annars forstors
spannhylsan.

A FORSIKTIGT: Anvind endast de nycklar som
levererats med verktyget.

Satt i frashuvudet i spannhylsan sa langt det gar
och dra at hylsmuttern med de tva nycklarna. Folj
monteringsférfarandet i omvénd ordning for att ta ur
frashuvudet.

» Fig.4: 1. Lossa 2. Dra at 3. Hall

ANVANDNING

AFORSIKTIGT: Hall alltid verktyget stadigt
med en hand pa verktygshuset. Ror inte vid
metalldelen.

1. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frashuvudet kommer i kontakt med arbetsstycket.

2.  Starta verktyget och vanta tills frashuvudet upp-
natt full hastighet.

3.  For sedan verktyget varsamt framat éver arbets-
styckets yta med bottenplattan plan mot arbetsstycket
tills frasningen ar klar.

» Fig.5

Vid kantfrasning ska arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanster sida av frashuvudet i matningsriktningen.
» Fig.6: 1.Arbetsstycke 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

Nar parallellanslaget eller frasanslaget anvands bér du

se till att halla det pa héger sida i matningsriktningen.

Det blir da lattare att halla anslaget plant mot arbetss-

tyckets sida.

» Fig.7: 1. Matningsriktning 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Arbetsstycke 4. Parallellanslag

OBS: Om verktyget fors framat allfér snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan frashuvudet
eller motorn skadas. Om verktyget fors framat alltfor
langsamt kan arbetsstycket bli brant och ytan skadas.
Lamplig matningshastighet beror pa frashuvudets
dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup. Det
ar lampligt att utféra en provfrasning pa en trabit
innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
pabdrjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet
av frasningen kommer att se ut och aven kontrollera
dimensionerna.

Mallanslag

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilken
frashuvudet passerar sa att frasen kan anvandas med
mallar.

» Fig.8

1.  Lossa spannskruven och ta darefter bort anslags-
hallaren och spanavvisaren.
» Fig.9: 1. Spannskruv 2. Anslagshallare

3. Spanavvisare

2. Lossa skruvarna och ta bort bottenplattans skydd.
» Fig.10: 1. Bottenplattans skydd 2. Skruvar

3. Placera mallanslaget pa bottenplattan och satt
tillbaka skyddet igen. Fast sedan bottenplattans skydd
genom att dra at skruvarna.

4. Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.11: 1. Frashuvud 2. Bottenplatta

3. Bottenplattans skydd 4. Mall

5. Arbetsstycke 6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frésas med en liten
skillnad i storlek i jamférelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan frashuvudet och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan berdknas genom att
anvanda féljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
huvudets diameter)/2

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning.
» Fig.12

1.  Fast anhallet pa parallellanslaget med bulten och
vingmuttern.
» Fig.13: 1. Bult 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Vingmutter

2. Tabort anslagshallaren och spanavvisaren och
fast sedan parallellanslaget med spannskruven.
» Fig.14: 1. Spannskruv 2. Parallellanslag

3. Vingmutter 4. Bottenplatta

3. Lossa vingmuttern pa parallellanslaget och justera
avstandet mellan frashuvudet och parallellanslaget.
Fast vingmuttern ordentligt vid 6nskat avstand.

4.  For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Kantanslag

Kantfrasning av bdjda ytor i fanér fér mébler och lik-
nande kan latt géras med frasanslaget. Rullanslaget
foljer den bojda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.15

1.  Satt fast spanavvisaren pa sparet pa
bottenplattan.

2. Montera frasanslaget och anslagshallaren pa
bottenplattan med spannskruven (A).
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3. Lossa spannskruven (B) och justera avstandet
mellan frashuvudet och frasanslaget genom att vrida pa
justeringsskruven (1 mm per varv). Vid 6nskat avstand

drar du at spannskruven (B) for att sakra frasanslaget NOtf.ras
. » Fig.20
pa plats.
» Fig.16: 1. Installningsskruv 2. Anslagshallare b A P 2
3. Kantanslag 4. Spanavvisare
6 20 50 15
4.  For verktyget med rullanslaget I6pande mot
} - 1/4 tum
arbetsstyckets sida under frasningen.
» Fig.17: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvud 3. Rullanslag 6 8 50 18
1/4 tum
6 6 50 18
UNDERHALL e
Matenhet: mm
MAFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r U-notfris
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek- > Fig.21
tion eller underhall utférs. ’
OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings- D A L L2 R
medel, alkohol eller liknande. Missfirgning, defor- 6 6 60 28 3
mation eller sprickor kan uppsta. 1/4 tum
Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och R .
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings- Matenhet: mm
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter V-notfras
och med reservdelar fran Makita. » Fig.22
Byte av kolborstar D A 1 L2 o
» Fig.18: 1. Slitagemarkering 1/4 tum 20 50 15 90°
Kontrollera kolborstarna regelbundet. Matenhet: mm
Byt ut dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de Iatt kan glida in i hal- Kantfrds med styrlager
larna. B&da kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvéand » Fig.23
endast identiska kolborstar.
1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till il A il L2 L3
kolborstarna. 6 6 60 18 28
2. Taurde utslitna kolborstarna, montera nya och 1/4 tum
montera locken.
» Fig.19: 1. Borsthallarlock Métenhet: mm
Kantfrdas med dubbelt styrlager
» Fig.24
VALFRIA TILLBEHOR D 0 [ 2 [ i [ s
6 70 40 12 14
AFORSIKTIGT: Féljande tillbehér eller tillsat- 1/4 tum
ser reckommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser. Matenhet: mm
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho- Avrundningsfréas
ren eller tillsatserna fér de syften de &r avsedda for. » Fig.25
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beh6- D A1 A2 L1 L2 L3 R
ver ytterligare information om dessa tillbehor. P pos s a8 13 5 2
OBS: Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude- 14
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan tum
variera mellan olika lander. o 20 s 5 0 1 1
1/4
tum
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Fasfras Kullagrad halkarlsfras
» Fig.26 » Fig.32
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1" 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Matenhet: mm
Matenhet: mm Kullagrad profilfris
Halkéarlsfras > Fig.33
» Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Matenhet: mm
Métenhet: mm
Kullagrad kantfras
» Fig.28
D L1 L2
6 10 50 20
1/4 tum
Métenhet: mm
Kullagrad avrundningsfras
» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
tum
Matenhet: mm
Kullagrad fasfras
» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4 tum
6 20 8 41 1" 60°
Métenhet: mm
Kullagrad spegelprofilfras
» Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Métenhet: mm
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: M3702
Flenspatronkapasitet 6,35 mm (1/4") eller 6,0 mm
Hastighet uten belastning 35000 min™

Total hayde 211 mm
Nettovekt 1,5 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette dokumentet endres uten varsel.

. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Dette verktayet er beregnet pa tilpasning av kanten pa
laminatplater eller tilsvarende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stramkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstreamforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til 62841-2-17:
Lydtrykkniva (L,a) : 83 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte vibra-
sjoner har blitt malt i henhold til standard testmetoder, og
kan bli brukt til & sammenligne ett verktey med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold 62841-2-17:

Arbeidsmodus: Rotasjon uten belastning
Genererte vibrasjoner (ay) : 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
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MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testmetoder,
og kan bli brukt til & sammenligne ett verktgy med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte vibrasjo-
ner kan 0gsé brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleaering er lagt til som vedlegg Ai
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktgy» i advarslene refererer
béade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strom-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

NORSK



Sikkerhetsadvarsler for

tilskjeeringsmaskin

1. Hold verktoyet kun i det isolerte handtaket, da
skjarebladet kan komme i kontakt med sin egen
ledning under arbeidet. Hvis en stremfgrende led-
ning kuttes, vil uisolerte metalldeler av elektroverktoyet
bli stramferende, og kan gi brukeren elektrisk stgt.

2. Bruktvinger eller en annen praktisk mate for a sikre
og statte arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis
du holder det med handen eller mot kroppen, kan det
veere ustabilt og fare til at du mister kontrollen.

3. Tilskjeringsbitset ma passe til den tilhgrende
flenspatronen.

4.  Bruk kun et tilskjaeringsbits som er merket for
minst den samme maksimale hastigheten som
er merket pa verktoyet.

5.  Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

6. Tilskjaringsbitset skal handteresmeget forsiktig.

7.  Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre
skader pa tilskjaeringsbitset, for du tar det i bruk.
Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

8. Unnga a skjaere i spiker. Se etter og fjern alle spi-
kre fra arbeidsstykket, for arbeidet pabegynnes.

9. Hold godt fast i verktoyet.

10. Hold hendene unna roterende deler.

11. Forvisse deg om at tilskjaeringsbitset ikke er i kon-
takt med arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

12. La maskinen ga en liten stund, fer du begynner
a bruke den pa et arbeidsstykke. Se etter vibra-
sjoner eller vingling som kan tyde pa at bitset
ikke er korrekt montert.

13. Var noye med tilskjaeringsbitsets dreieretning
og arbeidsretning.

14. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

15. For du fierner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til tilskjae-
ringsbitset har stoppet helt.

16. lkke rer tilskjaeringsbitset umiddelbart etter bruk.
Det kan vare ekstremt varmt og kan gi brannskader.

17. lkke sgl tynner, bensin, olje eller lignende pa foten.
Disse stoffene kan forarsake sprekker i foten.

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Vis varsomhet for a hindre
hudkontakt og innanding av stov. Felg leveran-
dorens sikkerhetsanvisninger.

19. Bruk alltid riktig stovmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

20. Plasser verktoyet pa et stabilt sted. Ellers kan det
oppsta en fallulykke som forarsaker personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen fglges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Juster tilskjeeringsbitsfremspringet

For a justere bitsfremspring som stikker ut Ilgsner du
klemmeskruen og flytter foten opp eller ned etter anske.
Nar du er ferdig med 4 justere, strammer klemmeskruen
godt for a feste foten.
» Fig.1: 1. Ramme 2. Skala 3. Bitsfremspringet

4. Klemmeskrue

Bryterfunksjon

A FORSIKTIG: For du setter stopseletinn i
kontakten, ma du alltid forvisse deg om at verk-
toyet er slatt av.

For a starte verktgyet ma du skyve av/pa-bryteren til
|-posisjon. For & stoppe maskinen ma du skyve av/
pa-bryteren til O-posisjon.

» Fig.2: 1. Startspaken

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjere den enkel & bruke.

Indikatorlampe
» Fig.3: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt nar verktgyet er koblet til.
Hvis indikatorlampen ikke tennes, kan det vaere en feil
pa stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlam-
pen tennes, men verktoyet ikke starter selv om det er
slatt pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan veere
en feil pa kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.

Sikker mot utilsiktet omstart

Verktoyet starter ikke nar bryterspaken er I-posisjon,
selv nar verktgyet er koblet til stikkontakten.

Pa dette tidspunktet blinker indikatorlampen rgdt og
viser at anordningen som skal hindre utilsiktet omstart,
er i funksjon.

For & avbryte denne sikkerhetsanordningen, skyver du
bryterspaken tilbake til O-posisjon.

Mykstartfunksjon

Mykstartfunksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktayet starter mykt.
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MONTERING

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

tilskjeeringsbits

A FORSIKTIG: Ikke stram kjoksmutterne uten &
sette inn et tilskjeeringsbits, ellers vil patronkonu-
sen gdelegges.

A FORSIKTIG: Bruk bare de skrungklene som
fulgte med verktoyet.

Sett tilskjeeringsbitset helt inn i patronkonusen og stram
kjoksmutteren godt med de to skrungklene. Ta ut bitset
ved a felge monteringsprosedyren i motsatt rekkefelge.
» Fig.4: 1. Lgsne 2. Stramme 3. Holde

A FORSIKTIG: Ha alitid én hand pa selve verk-
toykabinettet, for a holde verktgyet godt pa plass.
Ikke ta i metalldelen.

1.  Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at tilskjeeringsbitset kommer borti arbeidsemnet.

2.  Sla pa maskinen og vent til tilskjeeringsbitset
oppnar full hastighet.

3.  Skyv verktayet fremover over overflaten pa
arbeidsemnet mens du holder foten i flukt, og beveg det
jevnt fremover til skjeeringen er fullfgrt.

» Fig.5

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa venstre side av tilskjaeringsbitset i arbeidsretningen.
» Fig.6: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktgyet

4. Arbeidsretning

Nar du bruker faringsskinnen eller skjeerefaringen, ma
du passe pa a holde den pa hgyre side i materetningen.
Dette vil hjelpe deg a holde den i flukt med siden pa
arbeidsemnet.
» Fig.7: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning

3. Arbeidsemne 4. Rett faring

MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa
tilskjeeringsbitset eller i motoren. Hvis verktoyet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av starrelsen pa bitset,
typen arbeidsemne og fresedybden. Fegr du starter
skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi deg
til & foreta en proveskjeering pa et stykke kapp. Dette
vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til & se ut og
gjeor det mulig for deg a sjekke malene.

Templetforing

Malfgringen har en hylse som tilskjeeringsbitset gar
igiennom. Dette gjor det mulig & bruke tilskjeeringsmas-
kinen med malmegnster.

» Fig.8

1. Leosne klemskruen og ta deretter av fgringsholde-
ren og spondeflektoren.
» Fig.9: 1. Klemmeskrue 2. Fgringsholder

3. Spondeflektor

2. Losne skruene og ta av fotbeskyttelsen.
» Fig.10: 1. Fotbeskyttelse 2. Skruer

3. Plasser malfgringen pa foten, og plasser fot-
beskyttelsen pa nytt. Sikre fotbeskyttelsen ved a
stramme skruene.

4. Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktayet pa
malen og skyv verktayet med malfgringen langs siden
pa malen.
» Fig.11: 1. Tilskjeeringsbits 2. Ramme

3. Fotbeskyttelse 4. Templet

5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse
i forhold til templeten. Tillatt avstand pa (X) mellom
tilskjaeringsmaskinen og utsiden av templetfaringen.
Avstanden (X) kan kalkuleres med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetferin-
gen - tilskjaeringsbitsdiameter) / 2

Rett foring

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing.
» Fig.12

1.  Fest fgringsplaten pa den rette faringen med

skruen og vingemutteren.

» Fig.13: 1.Bolt 2. Fgringsplate 3. Rett fgring
4. Vingemutter

2. Taav feringsholderen og spondeflektoren. Fest sa
rett-foringsskinnen med klemskruen.
» Fig.14: 1. Klemmeskrue 2. Rett faring

3. Vingemutter 4. Ramme

3. Lesne vingemutteren pa den rette faringen og
juster avstanden mellom tilskjeeringsbitset og fgringen.
Stram vingemutteren godt i ansket avstand.

4. Nar du skjeerer, ma du bevege verkteyet med den
rette fgringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Skjeereforing

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefgringen. Feringsrullen holder kurven og sikrer
et fint kutt.

» Fig.15

1.  Fest spondeflektoren pa sporet pa verkteyfoten.

2. Monter skjeerefaringen og fgringsholderen pa
foten med klemmeskruen (A).
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3. Losne klemskruen (B) og juster avstanden mellom
tilskjeeringsbitsen og tilskjeeingsferingen ved a dreie pa
justeringsskruen (1 mm per omdreining). Nar avstanden

Tilskjaeringsmaskinbits

er slik du vil ha den, ma du stramme klemskruen (B) for Ize::tie bz'(t)s
a feste skjeerefgring pa riktig sted. 9-
» Fig.16: 1. Justeringsskrue 2. Fgringsholder b A Iy L2
3. Skjeerefering 4. Spondeflektor
6 20 50 15
4.  Nar du skjaerer, ma du bevege verktgyet med 4
feringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.17: 1. Arbeidsemne 2. Tilskjeeringsbits 6 8 50 18
3. Faringsrull 1/4"
6 6 50 18
1/4"
VEDLIKEHOLD Enhetmm
U-sporbits
A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski- > FFi,g 21'
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak- ’
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold. D A ) L2 R
OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol 6 6 60 28 3
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor- 1/4"
mering eller sprekkdannelse.
Enhet:
For & opprettholde produktets SIKKERHET og nhetmm
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste- V-sporbits
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller » Fig.22
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita. D A L1 L2 0
Skifte kullbarster 4 2 %0 18 o
» Fig.18: 1. utskiftingsmerke Enhet:mm
Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom. Utjevningsskjaerbits for borspiss
Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold » Fig.23
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare D A L1 L2 L3
identiske kullbgrster. 6 6 60 18 28
1. Bruk en skrutrekker til a fierne 1/4"
bgrsteholderhettene.
2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest Enhet:mm
bgrsteholderhettene.
> Fig.19: 1.Barsteholderhette Dobbelt utjevningsskjarbits for borspiss
B » Fig.24
D A L1 L2 L3 L4
VALGFRITT TILBEH@R 6 N L N L
1/4"
A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker Enhet:mm
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med
den Makita-maskinen som er spesifisert i denne Hjernefresbits
handboken. Bruk av annet tilbehgr eller verktgy kan » Fig.25
forarsake personskader. Tilbehgr og verktey ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa. D A1 A2 L1 L2 L3 R
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du 6 25 ® 48 . 5 8
trenger mer informasjon om dette tilbeharet. 174"
MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert 6 20 8 45 10 4 4
som standardtilbeher i verktgypakken. Elementene 1/4"
kan variere fra land til land.
Enhet:mm
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Skrafasebits

Rundt pregingsbits for kulelager

» Fig.26 » Fig.32
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1" 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Enhet:mm
Enhetmm Romersk karniss-bits for kulelager
Rund pregingsbits > Fig.33
» Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Enhet:mm
Enhet:mm
Utjevningsskjaerbits for kulelager
» Fig.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Enhet:mm
Hjernefresbits for kulelager
» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 21 8 40 10 3,5 6
Enhet:mm
Skrafasebits for kulelager
» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 1" 60°
Enhet:mm
Pregingsbits for kulelager
» Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Enhet:mm
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: M3702
Kiristysistukan kapasiteetti 6,35 mm (1/4") tai 6,0 mm
Kuormittamaton kierrosnopeus 35000 min™

Koko korkeus 211 mm
Nettopaino 1,5 kg
Suojausluokka =

Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

HUOMAA: Iimoitetut kokonaistarindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

Tyokalu on tarkoitettu laminoitujen levyjen tai vastaa-
vien materiaalien reunojen viimeistelyyn. HUOMAA: Iimoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan

- = kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.
Virtaldhde

AVAROITUS: S3hkotyokalun kayton aikana

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen, jonka mitattu todellinen tarinapaastoarvo voi poiketa
jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja siti saa ilmoitetuista arvoista laitteen kayttétavan ja erityi-
kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla. Laite on sesti kisiteltdvin tydkappaleen mukaan.

kaksinkertaisesti suojaeristetty ja siksi se voidaan kytkea

myds maadoittamattomaan pistorasiaan. AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi

tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin

62841-2-17 mukaan: on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).
Aanenpainetaso (L) : 83 dB (A) . .
Aanen voiman taso (Lya) : 94 dB (A) EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tdhan
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan. kayttdoppaaseen.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia. TU RVAVAROITU Ks ET

AVAROITUS: Sahkétyokalun kdytdén aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista

Koskee vain Euroopan maita

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel- yleiset varoitukset

tavan tyokappaleen mukaan.

A\VAROITUS: Selviti kayttéjin suojaamiseksi A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timan sahko-
tarvittavat varotoimet todellisissa kéyttéolo- tydkalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
mukaisesti (ottaen huomioon kéyttéjakso koko- lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
naisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana laite taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan

on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla). vammautumiseen.

Téarina Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa) Vaa kayttoa Varten i
maaraytyy standardin 62841-2-17 mukaan: Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”

Tyétila: pydriminen iiman kuormaa tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
Tarinapaastd (ay) : 2,5 m/s” tai alhaisempi tyokalua tai akkukayttoisté (johdotonta) tyokalua.
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s®
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Jyrsimen turvaohjeet

1.  Pitele sdhkotyokalua vain sen eristetyista tartun-
tapinnoista, silla leikkuri saattaa osua laitteen
omaan virtajohtoon. Jos osut jannitteiseen johtoon,
jannite voi siirtya sahkotyokalun sahkoa johtaviin
metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannoéllisella tavalla.
Tybkappaleen piteleminen késin tai vartaloa
vasten ei tue tydkappaletta riittdvasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

3. Jyrsinkarjen karan on oltava kaytetyn kiristys-
holkin mukainen.

4.  Kayta vain jyrsinkdrked, jonka nimellisnopeus
on vahintdén yhta suuri kuin tyékaluun mer-
kitty enimmaéisnopeus.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

6. Kasittele jyrsinteria hyvin huolellisesti.

7.  Tarkasta, ettei jyrsinkarjessa ole halkeamia tai
vikoja, ennen kuin aloitat tydskentelyn. Vaihda hal-
keileva tai muuten vahingoittunut kérki heti uuteen.

8.  Valta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen ty6stoa.

9. Ota koneesta luja ote.

10. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

11. Varmista, ettei jyrsinkérki kosketa tyokappa-
letta, ennen kuin kytkin kadnnetédan paalle.

12. Anna koneen kayda jonkin aikaa, ennen kuin alat
tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkérki pyorii epa-
tasaisesti tai taristen, se voi olla vairin asennettu.

13. Ole huolellinen jyrsinkarjen pyoérimissuunnan
ja syotteen suunnan suhteen.

14. Al jata tyokalua kaymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sita kadessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
kéarki on tdysin pysdhtynyt ennen tyokalun
poistamista tyokappaleesta.

16. Ald kosketa jyrsinté vilittémasti kayton jélkeen,
silla se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoasi.

17. Al3 tahraa pohjaa huolimattomasti tinnerill3,
bensiinilla, 6ljylla tai vastaavalla. Ne voivat
aiheuttaa halkeamia pohjaan.

18. Jotkin materiaalit sisaltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, ettd polyn
sisddanhengittamista ja ihokosketusta véltetaan.
Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

19. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

20. Aseta tyokalu tasaiselle alustalle. Muutoin seurauk-
sena voi olla putoamisesta johtuvia henkildovammoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tyskalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kdyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s&to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen ulkonema saato

S&ada karjen ulkonema l6ysaamalla ensin kiristys-

ruuvia ja siirtdmalla sitten pohjaa ylos tai alas. Kiinnita

pohja paikalleen saatdmisen jalkeen kiristamalla kiris-

tysruuvi tiukasti.

» Kuvail: 1.Alusta 2. Asteikko 3. Karjen ulkonema
4. Kiristysruuvi

Kytkimen kayttaminen

AHUOMIO: Tarkasta aina, etta tybkalun virta-
kytkin ei ole paalla, ennen kuin kytket tyokalun
verkkovirtaan.

Kaynnista tyokalu siirtdmalla kytkinvipu l-asentoon.
Pysayta tyokalu siirtamalla kytkinvipu O-asentoon.
» Kuva2: 1. Kytkinvipu

Sahkoinen toiminta

Laite on varustettu sahkdisilla toiminnoilla helppokayt-
toisyytta ajatellen.

Merkkivalo
» Kuva3: 1. Merkkivalo

Vihrea merkkivalo syttyy, kun tyokalu litetdan virran-
syo6ttdon. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta tyo-
kalu ei kaynnisty silloinkaan, kun tydkalu kdynnistetaan,
hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain, moottori tai
ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.

Tahaton uudelleenkdynnistyksen
todiste

Tydkalu ei kéynnisty, jos kytkinvipu on asennossa |,
vaikka tyodkalun virtajohto kytketaan.

Silloin merkkivalo vilkkuu punaisena ja osoittaa, etta
tahattoman uudelleenkéynnistyksen todistelaite on
toiminnassa.

Jos haluat peruuttaa tahattoman uudelleenkaynnistyk-
sen todisteen, tydnna kytkinvipu takaisin asentoon O.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys-ominaisuus minimoi kdynnistysis-
kun ja nain tyokalu kaynnistyy tasaisesti.
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KOKOONPANO

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

A HUOMIO: Al kirista kiristysistukan mutteria
jyrsinkarkea kiinnittamatta, tai kiristysholkki
rikkoutuu.

AHuomIO: K&yta ainoastaan tydkalun mukana
toimitettuja kiintoavaimia.

Tyoénna karki kiristysholkin kartioon ja kierra kiristyshol-
kin mutteri tiukasti kiinni kahdella kiintoavaimella. Irrota
karki painvastaisessa jarjestyksessa.

» Kuva4d: 1.Loysaa 2. Kirista 3. Pida

TYOSKENTELY

AHUOMIO: ota tySkalusta aina tukeva ote toi-
nen kasi rungossa. Ala koske metalliseen osaan.

1.  Aseta pohja leikattavan tyokappaleen paalle
ilman, etta jyrsinkarki koskettaa tydkappaletta.

2.  Kaynnista sitten tyokalu ja odota, kunnes jyrsin-
karki saavuttaa tdyden nopeuden.

3. Liikuta tydkalua ty6kappaleen pinnalla tasaisesti
eteenpain pitéden pohjaa t; ja edeten tasaisesti
kunnes leikkaus on valmis.

» Kuva5

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla jyr-
sinkarjen syoéttdsuuntaan nahden vasemmalla puolella.
» Kuva6: 1. Tyokappale 2. Karjen pyorimissuunta

3. Nakyma tydkalun paalta 4. Syottdsuunta

Varmista suoraohjainta tai jyrsinohjainta kayttaessasi,

etta se on sy6ttdsuunnassa oikealla puolella. Tama

auttaa pitdmaan sitéd samassa tasossa tyokappaleen

sivun kanssa.

» Kuva7: 1. Syo6ttdsuunta 2. Kérjen pyorimissuunta
3. Tydkappale 4. Suoraohjain

HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tyokalun liian
hidas liikuttaminen eteenpain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6ttdaste riippuu karjen koosta,
ty6kappaleen tyypista ja leikkauksen syvyydesta.
Ennen varsinaista tyékappaleen tydstamista, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Taman
avulla ndet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myds tarkastaa mittasuhteet.

Mallilankun ohjain

Mallilankun ohjain tarjoaa holkin, jonka kautta jyr-
sinkarki kulkee, sallien jyrsimen kayton mallikaavan
mukaan.

» Kuva8

1. Loysaa kiristysruuvi ja irrota sitten ohjaimen pidin
ja lastusuoja.
» Kuva9: 1. Kiristysruuvi 2. Ohjaimen pidin

3. Lastusuoja

2. Ldysenna ruuvit ja poista pohjan suojus.
» Kuva10: 1. Pohjan suojus 2. Ruuvit

3.  Kiinnitd mallilankun ohjain pohjaan ja aseta poh-
jan suojus uudelleen. Varmista sitten pohjan suojuksen
kiinnitys kiristamalla ruuvit.
4.  Varmista mallilankun kiinnitys ty6kappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
ettéd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuvail1: 1. Jyrsinkéarki 2. Alusta 3. Pohjan suojus
4. Mallilankku 5. Tyékappale 6. Mallilankun
ohjain

HUOMAA: Tyokappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Jatéa jyrsinkérjen ja mallilan-
kun ohjaimen valiin etaisyys (X). Etdisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtaléa kayttaen:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkérjen halkaisija) / 2

Suora ohjain on tehokas apuvaline suorissa
viisteleikkauksissa.
» Kuvail2

1. Kiinnita ohjauslevy suora-ohjaimeen pultilla ja

siipimutterilla.

» Kuva13: 1. Pultti 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Siipimutteri

2. Poista ohjaimen pidin ja lastusuoja ja kiinnita
suoraohjaimen kiristysruuvi.
» Kuva14: 1. Kiristysruuvi 2. Suoraohjain

3. Siipimutteri 4. Alusta

3. LOysaa suoraohjaimessa oleva siipimutteri ja
saada jyrsinkarjen ja suoraochjaimen valinen etaisyys.
Kun etaisyys on sopiva, kirista siipimutteri tiukasti.

4. Liikuta tydkalua leikatessa siten, etté suoraohjain
on samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jyrsinohjain

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaa-
revat leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti
jyrsinohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
siistin leikkauksen.

» Kuvail5

1. Kiinnita lastusuoja pohjassa olevaan uraan.
2.  Kiinnita jyrsinohjain ja ohjaimen pidin pohjaan
kiristysruuvilla (A).
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3.  Loysaa kiristysruuvia (B) ja séada jyrsinkarjen ja
jyrsinohjaimen valista etaisyytta saatéruuvia kiertamalla
(1 mm per kierros). Kun etaisyys on sopiva, kiinnita

Jyrsinkarjet

jyrsinohjain paikalleen kiristdmalla kiristysruuvia (B). iu;ravkggkl
» Kuva16: 1. Saatéruuvi 2. Ohjaimen pidin uva
3. Jyrsinohjain 4. Lastusuoja
D A L1 L2
4. Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd ohjaimen 6 20 50 15
tela etenee tydkalun sivulla. Y
» Kuva17: 1. Tyokappale 2. Jyrsinkéarki 3. Ohjaintela
6 8 50 18
1/4"
KUNNOSSAPITO : i K ’
1/4"
A HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastuksia Yksikkd: mm
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro- U-urituskarki
tettu virtalahteesta. » Kuva21
HUOMAUTUS: Al3 koskaan kayti bensiinia, b A P 2 R
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua. 6 6 60 28 3
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon 1/4"
vaaristymia tai halkeamia.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN Vhsikko: mm
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja sdadot V-urituskarki
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa » Kuva22
Makitan varaosia kayttaen.
o o . . D A L1 L2 ]
Hiiliharjojen vaihtaminen e o~ p s e
» Kuva18: 1. Rajamerkki
Yksikkd: mm
Tarkista hiiliharjat sdannollisesti.
Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida Porakérjen upottama jyrsinkarki
hiiliharjat puhtaina ja varmista, etta ne paasevat liuku- » Kuva23
maan vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja. D A L1 L2 L3
1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla. 6 6 60 18 28
2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita 174"
pidikkeiden kuvut.
» Kuva19: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu Yksikkd: mm
Porakarjen tuplasti upottava jyrsinkarki
» Kuva24
LISAVARUSTEET D A | 0 [ 2 [ 15 [ 1a
6 6 70 40 12 14
AHUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait- 1/4"
teita suositellaan kaytettaviksi tassa ohjeessa
kuvatun Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisdva- Yksikkd: mm
rusteiden tai laitteiden kaytto voi aiheuttaa henkil6-
vahinkoja. Kayta lisévarusteita ja -laitteita vain niiden Kulmanpyéristyskarki
kayttotarkoituksen mukaisesti. » Kuva25
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu- D A1 A2 L1 L2 L3 R
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan P pos s a8 13 5 2
huoltoon.
1/4"
HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. 6 20 8 45 10 4 4
Ne voivat vaihdella maittain. 1/4"
Yksikkd: mm
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Viistoamiskarki

Kuulalaakerinen kartiokayrakarki

» Kuva26 » Kuva32
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Yksikk6: mm
Yksikko: mm Kuulalaakerinen suippokaarikarki
Kartiokayrakarki > Kuva33
» Kuva27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Yksikkd: mm
Yksikkd: mm
Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki
» Kuva28
D L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Yksikkd: mm
Kuulalaakerinen kulmanpyoristyskarki
» Kuva29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Yksikkd: mm
Kuulalaakerinen viistoamiskarki
» Kuva30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Yksikkd: mm
Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuva31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Yksikkd: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M3702

Kapacitet af indsatspatron 6,35 mm (1/4") eller 6,0 mm
Hastighed uden belastning 35.000 min”'
Samlet hgjde 211 mm
Nettoveegt 1,5 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive zendret uden varsel.

. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskaering af kanten pa lami-
natplader og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med samme
spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun anvendes
pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er dobbeltisoleret
og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med 62841-2-17:

Lydtryksniveau (L,) : 83 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 94 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er malt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stegjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med 62841-2-17:

Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, is&r den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operataren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktgj

A ADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk sted, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.
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Sikkerhedsadvarsler for overfraser

1. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis der skeeres i en stremfarende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa blive strom-
farende, hvorved operatgren kan fa elektrisk stad.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

3. Overfraeserbitskaftet skal matche den desig-
nede spandepatron.

4. Brug kun en overfraserbit, der er vurderet til
mindst den maksimale hastighed, der er angi-
vet pa maskinen.

5. Beer hgrevaern ved lengere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle ssm
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11.  Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kere et stykke tid, for den anvendes
pa et egentligt arbejdsemne. Se efter vibration eller
rysten, der kan tyde pa en forkert monteret bit.

13. Vaer opmaerksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i haenderne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Undga at smere foden skedeslast med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
vaere giftige. Serg omhyggeligt for at undga
indanding af stev samt kontakt med huden. Folg
materialeleverandgrens sikkerhedsdata.

19. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsveern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
spmmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af overfraserbittens
fremspring

For at justere bittens fremspring lgsnes blokerings-
skruen, og foden flyttes op eller ned efter behov. Efter
justeringen tilspeendes blokeringsskruen fast for at
fastgere foden.
» Fig.1: 1. Fod 2. Skala 3. Bittens fremspring

4. Blokeringsskrue

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er
slukket for maskinen, fer maskinen sattes i
stikkontakten.

Flyt afbryderhandtaget til I-positionen for at starte
maskinen. Flyt afbryderhandtaget til O-positionen for at
stoppe maskinen.

» Fig.2: 1. Afbryderhandtag

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.3: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen

eller kontrolleren veere defekt. Hvis indikatorlampen

er teendt, men maskinen ikke starter, selvom der er
teendt for maskinen, kan kulbgrsterne vaere slidte, eller
kontrolleren, motoren eller TAAND/SLUK-knappen kan
veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med afbryderhandtaget i
I-position,selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

For at annullere sikringen mod utilsigtet start skal du
saette afbryderhandtaget tilbage i position O igen.

Funktion til bled start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte bladt.
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SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

overfraeserbitten

A FORSIGTIG: Undlad at stramme patronmet-
rikken uden at indseaette en overfraeserbit, da
patronkeglen ellers vil ga i stykker.

AFORSIGTIG: Brug kun de medfelgende skru-
enggler til maskinen.

Saet overfreeserbitten helt ind i patronkeglen, og stram
patronmetrikken forsvarligt med de to skruengagler. Falg
monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere bitten.

» Fig.4: 1.Lgsn 2. Stram 3. Hold

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Hold altid godt fast i maski-
nen med den ene hand pa huset. Ror ikke ved
metaldelen.

1. Seet foden pa det arbejdsemne, der skal skeeres,
uden at overfraeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, til overfraeserbitten
har naet fuld hastighed.

3.  Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade, idet foden holdes plant, og der flyttes fremad
med jaevn hastighed, indtil skaeringen er feerdig.

» Fig.5

Ved skeering af kanter skal arbejdsemnets over-

flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i

fremfaringsretningen.

» Fig.6: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfaringsretning

Ved brug af det lige styr eller tilskaeringsstyret skal du

sgrge for at holde det i hgjre side i fremfgringsretnin-

gen. Dette hjeelper med at holde det justeret i forhold til

siden af arbejdsemnet.

» Fig.7: 1. Fremfgringsretning 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen fares fremad for hurtigt,
kan det medfare et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive braendt og @de-
lagt. Den korrekte fremfagringshastighed afhaenger af
bitstarrelsen, typen af arbejdsemnet og skeeredyb-
den. For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne,
tilrades det at foretage et prgvesnit i et stykke
affaldstree. Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se
ud, og du kan kontrollere dimensionerne.
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Skabelonstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmgnstre.

» Fig.8

1.  Losn blokeringsskruen, og fiern derefter styrholde-
ren og spanskaermen.
» Fig.9: 1. Blokeringsskrue 2. Styrholder

3. Spanskeerm

2. Lgsn skruerne, og fiern fodbeskytteren.
» Fig.10: 1. Fodbeskytter 2. Skruer

3. Placer skabelonstyret pa foden, og placer fodbe-
skytteren igen. Fastger derefter fodbeskytteren ved at
stramme skruerne.

4. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.11: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter
4. Skabelon 5. Arbejdsemne
6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
storrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjaelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraserbitten) / 2

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning.
» Fig.12

1. Monter styrpladen pa det lige styr ved hjeelp af
bolten og vingemgtrikken.
» Fig.13: 1. Bolt 2. Styrplade 3. Lige styr

4. Vingemetrik

2. Fjern styrholderen og spanskeermen, og monter
derefter det lige styr med blokeringsskruen.
» Fig.14: 1. Blokeringsskrue 2. Lige styr

3. Vingemgtrik 4. Fod

3. Lesn vingemeotrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem overfreeserbitten og det lige styr.
Tilspeend vingemetrikken fast i den gnskede afstand.
4. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Tilskaeringsstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.15

1. Monter spanskarmen pa rillen i foden.

2.  Monter tilskeeringsstyret og styrholderen pa foden
med blokeringsskruen (A).
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3.  Losn blokeringsskruen (B), og juster afstanden
mellem overfreeserbitten og tilskaeringsstyret ved at
dreje justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend

Overfraeserbits

blokeringsskruen (B) ved den gnskede afstand for at I;lgFei b|2to
holde tilskaeringsstyret pa plads. 9-
» Fig.16: 1. Justeringsskrue 2. Styrholder b A Iy L2
3. Tilskaeringsstyr 4. Spanskaerm
6 20 50 15
4. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen "
) o - 1/4
rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.17: 1.Arbejdsemne 2. Overfraeserbit 3. Styrrulle 6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
VEDLIGEHOLDELSE L
Enhed: mm
A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket U-rillebit
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for > Fig.21
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse. ’
BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense- D A L L2 R
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan 6 6 60 28 3
medfere misfarvning, deformering eller revner. 1/4"
For at opretholde produktets SIKKERHED og Enhed: mm
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller ’
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser- V-rillebit
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af » Fig.22
Makita reservedele.
e D A L1 L2 ]
Udskiftning af kulbgrster e ” p " -
» Fig.18: 1. Slidgrense
Enhed: mm
Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold Bit til udglatning af borepunkt
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol- » Fig.23
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster. D A L1 L2 L3
1. Benyt en skruetraekker til at afmontere 6 6 60 18 28
kulholderdaekslerne. 1/4"
2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdeekslerne. Enhed: mm
» Fig.19: 1. Kulholderdaeksel
9 Bit til dobbelt udglatning af borepunkt
» Fig.24
EKSTRAUDSTYR T T T T T
6 6 70 40 12 14
1/4"
AFORSIGTIG: Det folgende tilbehegr og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita Enhed: mm
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr Bit til afrunding af hjerner
kan udggre en risiko for personskade. Anvend kun » Fig.25
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker P o 9 P 13 5 P
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter. /4"
BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu- 6 20 8 45 10 4 4
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan 1/4"
veere forskellige fra land til land.
Enhed: mm
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Skrafasningsbit

Bit til bugtbertling med kugleleje

> Fig.26 > Fig.32
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Enhed: mm
Enhed: mm Antikkarnisbit med kugleleje
Bugtbertlingsbit > Fig.33
> Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 45 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Enhed: mm
Enhed: mm

Bit til udglatning med kugleleje

» Fig.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Enhed: mm

Bit til afrunding af hjerner med kugleleje

» Fig.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 21 8 40 10 3,5 6
Enhed: mm
Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 1" 60°
Enhed: mm

Bit til bertling med kugleleje

> Fig.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Enhed: mm
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: M3702

letvara spilpatronas iek$&jais diametrs 6,35 mm (1/4collas) vai 6,0 mm
Atrums bez slodzes 35 000 min”

Kopéjais augstums 211 mm

Tirsvars 1,5 kg

DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez bridindjuma.

. Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedurai 01/2014

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts laminata lok$nu malu un lidzigu

materialu apzagésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A sveértais trokSna lTmenis noteikts saskana ar 62841-2-17:
Skanas spiediena limeni (L,4): 83 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lwa): 94 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota troksna emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstosi 62841-2-17:

Darba rezims: rotacija bez slodzes

Vibracijas izmete (ay): 2,5 m/s” vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopé&jo vibracijas vertibu art var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos
darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.
ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ar palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ieveéroti visi talak mine-
tie noteikumi, var tikt izraisita elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).
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Drosibas bridinajumi

apgriezéjmasinas lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izoletajam
satverSanas virsmam, jo griezéjs var saskarties
ar savu kabeli. SagrieZot vadu, kura ir strdva, meha-
nizéta darbarika aréjas metala virsmas var vadit
stravu un radtt elektriskas stravas trieciena risku.

2. Arskavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai pie
kermena, tas ir nestabila stavokl: jis varat zaudéet
kontroli par to.

3.  Apgriezéjmasinas uzgala katam ir jabut saderi-
gam ar ietvara spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus apgriezéjmasinas
uzgalus, kuru maksimalais lietoSanas atrums
ir vismaz vienlidzigs ar maksimalo atrumu, kas
noradits uz darbarika.

5. ligstosa darba laika lietojiet ausu aizsargus.

Ar apgriezéjmasinas uzgaliem rikojieties |oti uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai
apgriezéjmasinas uzgalim nav plaisu vai boja-
jumu. leplaisajusu vai bojatu uzgali nekavéjo-
ties nomainiet.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajama materiala nav naglas, un
tas iznemiet.

9.  Darbariku turiet ciesi.

10. Rokas netuviniet rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslégsSanas ieslégta stavokit
parliecinieties, ka apgriezéjmasinas uzgalis
nepieskaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
Tslaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu apgriezéjmasinas uzgala
grieSanas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms apgriezéjmasinas iznemsanas no
apstradajama materiala vienmeér izslédziet
darbariku un nogaidiet, Ildz apgriezéjmasinas
uzgalis pavisam apstajas.

16. Apgriezéjmasinas uzgalim nepieskarieties talit
péc darba izpildes; tas var bt |oti karsts un
apdedzinat adu.

17. Nesmeérejiet uz pamatnes parak daudz Skidina-
taju, benzinu, ellu vai lidzigas vielas. Tas var
izraistt pamatnes plaisasanu.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bt toksiskas. Izvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to nokliSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

19. Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu masku/respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas.
Pretéja gadijuma tas var nokrist un izraisit
traumas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

o

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas (dar-
bariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs stingri
neievérojat ST izstradajuma drosibas noteikumus.
NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai neievérojot
$aja instrukciju rokasgramata minétos drosibas
noteikumus, var tikt glitas smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmeér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Apgriezéjmasinas uzgala izvirzijuma

reguléSana

Lai noregulétu uzgala izvirzijumu, atskrivéjiet spilgjuma
skrdvi un virziet pamatni augSup vai lejup. P&c noregulé$anas
cieSi pieskravéjiet sprléjuma skravi, lai nostiprinatu pamatni.
» Att.1: 1. Pamatne 2. Skala 3. Uzgala izvirzljums

4. Spiléjuma skrave

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms darbarika pievieno$anas baro-
$anas avotam vienmér parbaudiet, vai tas ir izslégts.

Lai ieslégtu darbariku, slédza sviru parbidiet stavoklT | (leslégts).
Lai darbariku apturétu, sleédza sviru parbidiet stavoklt O (Izslégts).
» Att.2: 1. Sledza svira

Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.3: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots baro$anas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baroSanas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai arl var bat bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).

Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsaksanu

Darbariks neieslédzas, kad slédza svira atrodas pozi-
cija |, pat ja ir pievienots baro$anas avots.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa, noradot, ka
darbojas droSibas mehanisms pret nejausu darbibas atsaksanu.
Lai izslegtu mehanismu pret nejausu darbibas atsak-
§anu, parbidiet slédza sviru pozicija O.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana minimizé iedarbinasanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.
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MONTAZA

AUZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Apgriezéjmasinas uzgala

uzstadiSana vai nonems$ana

AUZMANIBU: Nepieskravéjiet ietvara
uzgriezni, ja nav ievietots apgriezéjmasinas uzga-
lis, jo tad ietvara konuss salizis.

AUZMANIBU: Izmantojiet tikai darbarikam
paredzétas uzgrieznu atslégas.

letvara konusa I1dz galam ievietojiet apgriezéjmasinas
uzgali un ar abam uzgrieznu atslégam ciesi pieskra-
véjiet ietvara konusu. Lai nonemtu uzgali, ieprieks
aprakstitas darbibas izpildiet pretéja seciba.

» Att.4: 1.AtlaiSana 2. Pievilk§ana 3. TuréSana

EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: Darbariku vienmér turiet ciei
ar vienu roku uz korpusa. Nepieskarieties metala
dalai.

1.  Darbarika pamatni uzlieciet uz apstradajama materiala
ta, lai apgriezéjmasinas uzgalis nepieskartos materialam.

2. lesléedziet darbariku un nogaidiet, lldz apgriezé&j-
masinas uzgalis sasniedz pilnu atrumu.

3.  Virziet darbariku pa apstradajama materiala
virsmu, turot pamatni ciesi klat pie virsmas, 1dz grie-
Sana ir pabeigta.

» Att.5

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir jabat

apgriezéjmasinas uzgala kreisaja pusé padeves virziena.

> Att.6: 1.Apstradajamais materials 2. Uzgala grieSa-
nas virziens 3. Skats no darbarika augSpuses
4. Padeves virziens

Izmantojot taisna griezuma vadotni vai apgriezéjma-

STnas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja pusé,

skatoties padeves virziena. Tas palidzés to saglabat

viena limenT ar apstradajama materiala malu.

» Att.7: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
iespéjams, pasliktinasies griezuma kvalitate vai art
radisies frézes uzgala vai apgriezéjmasinas boja-
jumi. Ja darbariku uz priek$u virza parak |éni, var
sadedzinat vai sabojat griezumu. Pareizais padeves
atrums ir atkarigs no uzgala izméra, apstradajama
materiala veida un griezuma dziluma. Pirms sakat
griezt apstradajamo materialu, ieteicams parauga
griezums, izmantojot koka atgriezuma gabalu. Tas
precizi paradis, ka griezums izskatisies, ka art dos
iespéju parbaudit izmérus.

Sablona vadotne

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas apgriezé-
jmasinas uzgalis, tadéjadi darbariku iespé&jams lietot ar
Sablona paraugiem.

> Att.8

1.  Atlaidiet spiléjuma skravi, nonemiet vadotnes turé-
taju un skaidu novirzitaju.
» Att.9: 1. Spiléjuma skrive 2. Vadotnes turétajs

3. Skaidu novirzitajs

2.  Atlaidiet skrives un nonemiet pamatnes aizsargu.
» Att.10: 1. Pamatnes aizsargs 2. Skrives

3.  Novietojiet Sablona vadotni uz pamatnes un
uzlieciet atpakal pamatnes aizsargu. P&c tam, pievelkot
skraves, nostipriniet pamatnes aizsargu.

4. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.
Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,
Sablona vadotnei slidot gar Sablona malu.
» Att.11: 1. Apgriezéjmasinas uzgalis 2. Pamatne

3. Pamatnes aizsargs 4. Sablons

5. Apstradajamais materials 6. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no Sablona. Paredziet
attalumu (X) starp apgriezéjmasinas uzgali un
Sablona vadotnes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat
ar §adu vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
— apgriezéjmasinas uzgala diametrs)/2

Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus.
> Att.12

1. Vadplaksni ar skriivi un sparnuzgriezni pieskrave-

jiet pie taisna griezuma vadotnes.

» Att.13: 1. Skrive 2. Vadplaksne 3. Taisna griezuma
vadotne 4. Sparnuzgrieznis

2. Nonemiet vadotnes turétdju un skaidu novirzitaju, tad

taisna griezuma vadotni nostipriniet ar spiléjuma skravi.

» Att.14: 1. Spiléjuma skrive 2. Taisna griezuma
vadotne 3. Sparnuzgrieznis 4. Pamatne

3. Atlaidiet taisna griezuma vadotnes sparnuzgriezni
un noregul&jiet attalumu starp apgriezéjmasinas uzgali
un taisna griezuma vadotni. Kad vélamais attalums
noreguléts, stingri pievelciet sparnuzgriezni.

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,

lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

ApgrieSanas vadotne

Ar apgrie$anas vadotni var viegli veikt apgrieSanu, lokveida
griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbibas. Vadotnes
veltnitis ripo pa izliekumu un nodrosina precizu griezumu.

» Att.15

1. Skaidu novirzitaju uzstadiet pamatnes rieva.

2. Arspilgjuma skravi (A) pie pamatnes pieskravéjiet
apgriezéjmasinas vadotni un vadotnes turétaju.
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3.  Atlaidiet spiléjuma skravi (B) un, grieZzot regulé-

Sanas skravi (1 mm apgrieziena), noregulgjiet attalumu

starp apgriezéjmasinas uzgali un apgrie$anas vadotni.

Kad attalums ir vélamais, pievelciet spiléjuma skravi (B)

un nostipriniet apgrieSanas vadotni.

» Att.16: 1. ReguléSanas skrdve 2. Vadotnes turétajs
3. Apgrie$anas vadotne 4. Skaidu novirzitajs

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet,
sliedes veltntti virzot gar apstradajama materiala malu.
» Att.17: 1.Apstradajamais materials
2. Apgriezéjmasinas uzgalis 3. Vadotnes
veltnitis

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

Ogles suku nomaina

> Att.18: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietojusas 1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lainonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.
2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet

jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.
» Att.19: 1. Sukas turétaja vacing

PAPILDU PIEDERUMI

A UZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar $aja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-

Apgriezéjmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

» Att.20

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 collas

6 8 50 18
1/4 collas

6 6 50 18
1/4 collas

Mérvieniba: mm

U formas rievu grieSanas uzgalis

> Att.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 collas

Mérvieniba: mm

V formas rievu grieSanas uzgalis

> Att.22
D A L1 L2 2]
1/4 collas 20 50 15 90°

Mérvieniba: mm

Urbja smailes vienlimena apgrieSanas uzgalis
> Att.23

D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 collas

Mérvieniba: mm

Urbja smailes dubultas vienlimena apgrieSanas

uzgalis
> Att.24
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4 collas

Mérvieniba: mm

Stura noapaloSanas uzgalis

rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gisa- > Att.25

nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet

tikai paredzétajam mérkim. D A1 A2 L1 L2 L3 R
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija 6 2 ® 48 . 5 8
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita 1/4 collas
apkopes centra. 6 20 8 45 10 4 4

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bt 1/4 collas

ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-

rumi. Tie daZzadas valstis var bat atSkirigi. Mérvieniba: mm
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Noskéluma uzgalis

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma uzgalis

> Att.26 > Att.32
D A L1 L2 L3 ] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°

Mérvieniba: mm

LodiSu gultnu romiesu stila profiléjuma uzgalis

Mérvieniba: mm

ledobuma profilejuma uzgalis > Att.33
» Att.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8

Mérvieniba: mm

LodiSu gultpu vienlimena apgrieSanas uzgalis

> Att.28
D L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas

Mérvieniba: mm

Lodisu gultnu stiira noapalosanas uzgalis

> Att.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 collas | 21 8 40 10 3,5 6

LodiSu gultnpu noskéluma uzgalis

Mérvieniba: mm

> Att.30
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4 collas
6 20 8 41 1 60°

Lodisu gultpu profiléjuma uzgalis

Mérvieniba: mm

> Att.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Mérvieniba: mm
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: M3702

|vorés griebtuvo dydis 6,35 mm (1/4 col.) arba 6,0 mm
Be apkrovos 35000 min™
Bendrasis aukstis 211 mm

Grynasis svoris 1,5 kg

Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bti kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis PASTABA: Paskelbta (-0s) vibracijos bendroji (-osios)
reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo
Sis jrankis yra skirtas laminato lak&ty ar panagiy metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
medziagy krastams apdailinti. PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
Elektros energijos tiekimas (-0s) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros energija, A]spEJ[MAs_- Faktiskai naudojant elektrinj jrankj, kelia-
kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys veikia tik su vien- mos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtos (-y) reiksmés
faze kintamaja srove. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bati (-iy), priklausomai nuo biidy, kuriais yra naudojamas $is
naudojami prijungus prie elektros lizdo be jZeminimo laido. jrankis, ir ypa& nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
|prastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal 62841-2-17: vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
Garso slégio lygis (Lps): 83 dB (A) jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
Garso galios lygis (Lya): 94 dB (A) pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
Paklaida (K): 3 dB (A) karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

PASTABA: Paskelbta (-os) triukSmo reikSmé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj EB atitikties deklaraclja

galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveik|.

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj SAU G OS IS P EJ I MAI

jrankj, keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikS§més (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢

Bendrieji jspéjimai dirbant

nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas. elektriniais jrankiais
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi A\ SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos jspéji-
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo- mus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius duomenis,
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pateiktus kartu su $iuo elektriniu jrankiu. Nesilaikant
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek visy toliau i$vardyty instrukcijy galima patirti elektros
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy). smiigj, gali kilti gaisras ir (arba) galima sunkiai susizaloti.
Vibracija ISsaugokite visus jspéjimus ir
Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma) instru kCU as, kad galetumete jaS
nustatyta pagal 62841-2-17 standarta: pe rziuareti ate|tyje
D_arbo --reZIma-S:-greZIrT]as be ka;llmo .. Terminas ,elektrinis jrankis* pateiktuose jspéjimuose
Vibracijos emisija (@): 2,5 m/s™ arba maZiau reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
Paklaida (K): 1,5 m/s arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.
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Saugos jspéjimai dél profiliavimo

stakliy naudojimo

1. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka srové, jtampa
gali bati perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
irankio dalims ir operatorius gali gauti elektros smag;.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais biadais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3.  Profiliavimo stakliy frezos jungiamasis galas
turi sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.

4.  Naudokite tik profiliavimo stakliy freza, kurios
vardinis greitis yra bent jau lygus jrankio nuro-
dytam didziausiam veikimo greiciui.

5.  Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

6.  Su profiliavimo stakliy frezomis elkités labai atsargiai.

7.  Prie$ naudodami patikrinkite profiliavimo stakliy
freza, ar néra jtrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusig arba pazeistg freza.

8.  Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

9.  Tvirtai laikykite jrankj.

10. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

11. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar profi-
liavimo stakliy freza neliecia ruosinio.

12. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracijg arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
freza netinkamai jstatyta.

13. Atkreipkite démesj j profiliavimo stakliy frezos
sukimosi kryptj ir tiekimo krypt;.

14. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Pries$ iStraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza visiSkai sustos.

16. Nelieskite profiliavimo stakliy frezos iSkart po
naudojimo; jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.

17. Saugokités, kad neiSteptuméte pagrindo skiedikliu,
benzinu, alyva ir pan. Jie gali suskaldyti pagrinda.

18. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziagy, kurios gali biti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptumeéte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomenuy.

19. Atsizvelgdami j apdirbama medziagg ir darbo pobudj,
batinai uzsidékite kauke nuo dulkiy / respiratoriy.

20. Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suzaloti.

SAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliu, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A\ PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Profiliavimo stakliy frezos

iSsikiSimo reguliavimas

Norédami pareguliuoti frezos i$sikiSima, atsukite suver-

zimo varztg ir pakreipkite pagrindg norimu kampu auks-

tyn arba Zemyn. Nustate uztvirtinkite pagrindo padét;,

tvirtai uzverzdami suverzimo varzta.

» Pav.1: 1.Pagrindas 2. Skalé 3. Frezos iSsikiSimas
4. Suverzimo varztas

Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrenginio
laido kistuka j tinklg visada patikrinkite, ar jrengi-
nys iSjungtas naudojant jungiklj.

Jeigu jrankj norite jjungti, pastumkite svirtinj jungiklj j
padétj I (jjungta). Jeigu jrankj norite iSjungti, pastum-
kite svirtinj jungiklj j padétj ,O" (iSjungta).

» Pav.2: 1. Svirtinis jungiklis

Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.3: 1. Indikatoriaus lemputé

ljungus jrankj, uZsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutriikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé Sviecia, bet jrankis
neveikia, nors yra jjungtas, gali bati susidévéje angliniai
Sepetéliai arba sugedes valdiklis, variklis ar JJUNGIMO
/1ISJUNGIMO jungiklis.

Netycinio pakartotinio paleidimo
patikrinimas

|rankis nejsijungia, kai svirtinis jungiklis yra ,|* padétyje,
net jei jrankis prijungtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir
rodoma, kad veikia nety€inio pakartotinio paleidimo
patvirtinimo prietaisas.

Norédami atSaukti apsaugos nuo netycinio pakartotinio
paleidimo funkcija, grazinkite svirtinj jungiklj j padétj ,0".

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.
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MAPERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kistukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Profiliavimo antgaliy jdéjimas ir

iSémimas

A\PERSPEJIMAS: Neuzverkite jvorés verzlés,
pries tai nejkiSe profiliavimo stakliy frezos, nes
sulas jvoreés kagis.

MA\PERSPEJIMAS: Naudokite tik su jrankiu
pateiktus verzliarakéius.

Iki galo j jvorés kagj jkiSkite profiliavimo stakliy frezg
ir tvirtai dviem verzliarakg&iais uzverzkite jvorés verzle.
Jei norite nuimti freza, laikykités uzdéjimo procedaros
atvirkScia tvarka.

» Pav.4: 1. Atlaisvinti 2. Priverzti 3. Laikyti

NAUDOJIMAS

A PERSPEJIMAS: Viena ranka visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz korpuso. Nelieskite metalinés
dalies.

1. Padékite pagrindg ant ruoSinio, kurj pjausite, taip,
kad profiliavimo stakliy freza ruosinio neliesty.

2. Jjunkite jrankj ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza pradés suktis visu greiciu.

3. Stumkite jrankj pirmyn vir§ ruoSinio pavirsiaus,
pagrinda laikykite lygiai ir tolygiai stumkite j priekj, kol
baigsite pjauti.

» Pav.5

Pjaunant krastg, ruoSinio pavirSius turi bati i$ kairés
profiliavimo stakliy frezos pusés, nukreiptas stimimo
kryptimi.
» Pav.6: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

Naudodami tiesuyjj kreiptuvg arba profiliuotg kreiptuva,

bdtinai naudokite jj deSinéje puséje, stimimo kryptimi.

Taip jis bus sutapdintas su ruosinio Sonu.

» Pav.7: 1. Tiekimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pja-
vis gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti
profiliavimo stakliy frezg ar variklj. Per |étai stumiant
irankj, pjavis gali bati nudegintas arba sugadintas.
Tinkamas jrankio stdmimo tempas priklauso nuo fre-
zos dydzio, ruoSinio rasies ir pjovimo gylio. Prie$ pra-
dedant pjauti, rekomenduotina atlikti bandomajj pjavj,
naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai pamatysite,
kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti matmenis.

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina profi-
liavimo stakliy freza, todél profiliavimo jrankiu galima
iSpjauti modelius pagal lekalus.

» Pav.8

1. Atsukite suverzimo varztg, tada nuimkite kreiptuvo
laikiklj ir skiedry kreiptuva.
» Pav.9: 1. Suverzimo varztas 2. Kreiptuvo laikiklis

3. Skiedry kreiptuvas

2. Atsukite varztus ir nuimkite pagrindo apsauga.
» Pav.10: 1. Pagrindo apsauga 2. Varztai

3.  Padékite lekalo kreiptuvg ant pagrindo ir vél
uzdékite pagrindo apsauga. Tada priverzkite pagrindo
apsauga varztais.

4.  Pritvirtinkite lekalg prie ruoSinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.
» Pav.11: 1. Profiliavimo stakliy freza 2. Pagrindas
3. Pagrindo apsauga 4. Lekalas
5. Ruosinys 6. Lekalo kreiptuvas

PASTABA: Pjovinys bus i$pjautas truputj kitokio
dydZio nei lekalas. Tarp profiliavimo stakliy frezos ir
iSorinio lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstumag.
(X) atstuma galima apskaiciuoti, naudojant tokig lygtj:
(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - profiliavimo stakliy frezos skersmuo) / 2

Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas yra efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant i$émas.
» Pav.12

1.  Prie tiesiojo kreiptuvo varztu ir sparnuotgja verzle

pritvirtinkite kreiptuvo plokste.

» Pav.13: 1. Varztas 2. Kreiptuvo ploksté 3. Tiesusis
kreiptuvas 4. Sparnuotoji verzlé

2. Nuimkite kreiptuvo laikiklj ir skiedry kreiptuva, tada

pritvirtinkite tiesyjj kreiptuvag su suverzimo varztu.

» Pav.14: 1. Suverzimo varztas 2. Tiesusis kreiptuvas
3. Sparnuotoji verzlé 4. Pagrindas

3.  Atlaisvinkite sparnuotaja verzle, esancig ant
tiesiojo kreiptuvo ir pareguliuokite atstumg tarp profilia-
vimo stakliy frezos ir tiesiojo kreiptuvo. Nustate norimg
atstuma, tvirtai uzverzkite sparnuotajg verzle.

4.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Profiliavimo stakliy kreiptuvas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjavius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavj.
» Pav.15

1. Pritvirtinkite skiedry kreiptuva ant pagrinde esan-
¢io griovelio.

2. Suverzimo varztu (A) ant pagrindo sumontuokite
profiliavimo stakliy kreiptuva ir kreiptuvo laikiklj.
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3. Atlaisvinkite suverzimo varztg (B) ir, sukdami

reguliavimo varztg (1 mm/sakiui), pareguliuokite ats-

tuma tarp profiliavimo stakliy frezos ir profiliavimo kreip-

tuvo. Nustate norimg atstumag, uzverzkite suverzimo

varztg (B), kad profiliavimo stakliy kreiptuvas nejudéty.

» Pav.16: 1. Reguliavimo varztas 2. Kreiptuvo laikiklis
3. Profiliavimo stakliy kreiptuvas 4. Skiedry
kreiptuvas

4.  Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreiptuvo vele-
nélis slysty ruosinio Sonu.
» Pav.17: 1. RuosSinys 2. Profiliavimo stakliy freza

3. Kreiptuvo velenélis

TECHNINE PRIEZIURA

A\PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrikimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

Angliniy Sepetéliy keitimas
» Pav.18: 1. Ribos zymeé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai jslenka

i laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty biti keiiami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.

1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2. ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio dangtelj.

» Pav.19: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

PASIRENKAMI PRIEDAI

APERSPEJIMAS: Siuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suzeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausia ,Makita“ techninés priezidros centra.

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.

Profiliavimo stakliy frezos

Tiesioji freza

» Pav.20
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 col.
6 8 50 18
1/4 col.
6 6 50 18
1/4 col.

Vienetas:mm

U grioveliy freza

» Pav.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 col.
Vienetas:mm
V grioveliy freza
» Pav.22
D A L1 L2 [:]
1/4 col. 20 50 15 90°

Vienetas:mm

Graztas-profiliavimo freza

» Pav.23
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 col.
Vienetas:mm
Graztas-dvigubo profiliavimo freza
» Pav.24
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4 col.

Vienetas:mm

Kampy apvalinimo freza
» Pav.25

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8

1/4
col.

6 20 8 45 10 4 4

1/4
col.

Vienetas:mm
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Briauny nuskvelbimo freza

Guoliné skliauto ornamento pjovimo freza

» Pav.26 » Pav.32
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Vienetas:mm
Vienetas:mm Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo kreivés freza
Skliauto ornamento pjovimo freza > Pav.33
» Pav.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Vienetas:mm
Vienetas:mm
Guoliné profiliavimo freza
» Pav.28
D L1 L2
6 10 50 20
1/4 col.
Vienetas:mm
Guoliné kampy apvalinimo freza
» Pav.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 3,5 6
col.
Vienetas:mm
Guoliné briauny nuskvelbimo freza
» Pav.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4 col.
6 20 8 41 1 60°

Guoliné ornamenty pjovimo freza

Vienetas:mm

» Pav.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Vienetas:mm
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: M3702
Tsangpadruni suurus 6,35 mm (1/4") v6i 6,0 mm
Koormuseta kiirus 35000 min”
Uldkérgus 211 mm
Netokaal 1,5 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta iima sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud laminaatpleki voi teiste sarnaste
materjalide servamiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil ndidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa tihendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
62841-2-17 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 83 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 94 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira véartust (vaartuseid) on
mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga ning
seda voib kasutada Ghe seadme vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira véartust (vaartuseid)
voib kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase véib elektritéoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi 6284 1-2-17 kohaselt:
Tooreziim: podrlemine ilma koormuseta
Vibratsiooniheide (ay): 2,5 m/s® v&i vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada the seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) vdib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinéusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikdigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
EU vastavusdeklaratsioon sisaldub kiesoleva juhendi Lisas A.

OHUTUSHOIATUSED

!

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

MAHOIATUS: Lugege labi koik selle elektritoo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, stttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtndorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritocriist” all pee-

takse silmas elektriga to6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu v&i akuga tdotavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.
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Servamismasina ohutusnouded

1. Hoidke elektritooriista iiksnes isoleeritud haar-
depindadest, kuna l6iketera v6ib puutuda vastu
seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva juhtmega
kokku puutuv I6iketera vdib pingestada elektritdo-
riista metallosi ja pdhjustada kasutajale elektril6dgi.

2.  Kasutage klambreid v6i ménda muud sobivat viisi
toodeldava detaili kinnitamiseks ja toetamiseks
stabiilsele alusele. T66deldava detaili hoidmisel
kaega voi selle toetamisel vastu keha on detail ebasta-
biilses asendis ning voib pdhjustada kontrolli kaotust.

3. Servamismasina otsaku vars peab sobituma
kavandatud tsangpadruniga.

4.  Kasutage ainult servamismasina otsakut, mille maksi-
maalne kiirus on vahemalt vordne tooriistale mérgituga.

5. Pikema téoperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege servamismasina otsakuid véga ettevaatlikult.

7. Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
et servamismasina otsakul poleks mérasid ega
kahjustusi. Asendage pragunenud voi vigasta-
tud otsak viivitamatult.

8. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige toodeldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

10. Hoidke kded poorlevatest osadest eemal.

11. Veenduge, et servamisotsak ei puudutaks t66-
deldavat detaili enne tooriista sisseliilitamist.

12. Enne tooriista kasutamist toodeldaval esemel
laske sellel ménda aega koormuseta té6tada.
Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis véib
viidata valesti paigaldatud I6ikeotsakule.

13. Olge tdahelepanelik servamisotsaku pédrlemis-
ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jatke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Enne tooriista eemaldamist toddeldavast detailist
liilitage tooriist alati vooluvorgust vilja ja oodake,
kuni servamisotsak on taielikult seiskunud.

16. Arge puudutage servamisotsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see vo6ib olla viga
kuum ja pohjustada poletushaavu.

17. Arge madrige alust hoolimatult lahusti, ben-
siini, 6li voi muu sarnasega. Need vdivad poh-
justada aluse pragunemise.

18. Moned materjalid véivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit, mis
vastab materjalile ja rakendusele, millega tootate.

20. Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu véib
seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS voi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Servamisotsaku kauguse

reguleerimine

Otsaku kauguse reguleerimiseks I6dvendage kinnitus-

kruvi ja nihutage alust soovi jargi lles vdi alla. Parast

reguleerimist keerake kinnituskruvi korralikult kinni, et

alus fikseerida.

» Joon.1: 1.Alus 2. Skaala 3. Otsaku valjaulatumine
4. Kinnituskruvi

Liiliti tootamine

A ETTEVAATUST: Kandke enne téériista voolu-
vorku lihendamist alati hoolt selle eest, et tooriist
oleks vilja liilitatud.

Tooriista kaivitamiseks viige IUliti paastik asendisse |.
Tooriista seiskamiseks viige lliti paastik asendisse O.
» Joon.2: 1. Hoobliliti

Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lintsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.3: 1. Margutuli

Roheline toite margutuli suttib, kui tédriist on vooluvérku
Uhendatud. Kui margutuli ei sitti, on voimalik, et toite-
juhe v6i juhtseade on defektne. Kui méargutuli on val-
gustunud, kuid t&oriist ei kaivitu ka sisselulitamisel, voib
selle pdhjuseks olla susiharjade kulumine vdi kontrol-
leri, mootori véi liliti ,ON” (Sisse lulitatud) / ,OFF” (Vélja
lulitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivituse toestus

Todoriist ei kaivitu, kui lUliti on asendis ,I”, isegi kui t66-
riist on pistikuga ihendatud.

Sellisel puhul vilgub méargutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade t66tab.
Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tiihistamiseks viige
lUliti paastik tagasi asendisse ,0”.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
sil6oki ja voimaldab tddriistal sujuvalt kaivituda.
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MAETTEVAATUST: Enne téériistal mingite tééde
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
viélja liilitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Servamisotsaku paigaldamine voi

eemaldamine

AETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmutrit
servamisotsakut sisse panemata, sest muidu
laheb tsangkoonus katki.

AETTEVAATUST: Kasutage liksnes tdoriistaga
kaasas olevaid mutrivotmeid.

Sisestage servamisotsak I6puni tsangkoonusesse ja
kinnitage tsangmutter korralikult kahe mutrivotme abil.
Otsaku eemaldamiseks jargige paigaldamise protse-
duuri vastupidises jarjekorras.

» Joon.4: 1. Vabastage 2. Pingutage 3. Hoidke

TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST: Hoidke téériista alati kindlalt
kdes, liks kasi kerel. Arge puudutage metallist
osa.

1. Asetage alus Idigatavale detailile, iima et serva-
misotsak detaili vastu puutuks.

2.  Lulitage todriist sisse ja oodake, kuni servamisot-
sak saavutab taiskiiruse.

3.  Liikuge todriistaga Ule tdddeldava detaili pinna,
hoides alust sellega kohakuti ja tehes I6ike sujuvalt
16puni.

» Joon.5

Servade |6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jddma

seadme liikumise suunas, vaadatuna servamisotsakust

vasakule.

» Joon.6: 1. Toddeldav detail 2. Otsaku podriemis-
suund 3. Vaade todriista pealt 4. Etteande
suund

Sirg- voi servamisjuhiku kasutamisel hoidke seda

kindlasti seadme lilkkumise suunas, vaadatuna otsakust

paremale. Sel juhul on lihtsam juhikut td6deldava pinna

servaga kohakuti hoida.

» Joon.7: 1. Etteande suund 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Toddeldav detail 4. Sirgjuhik

MARKUS: Kui téériista nihutatakse edasi liiga kii-
resti, vdib see pdhjustada I6ike halva kvaliteedi voi
kahjustada servamisotsakut v8i mootorit. Kui todriista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see Idikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasilikumise kiirus
soltub kasutatava otsaku suurusest, toodeldavast
materjalist ja I6ikestigavusest. Enne t66 alustamist
tegelikult tdddeldaval pinnal on soovitatav teha sarna-
sest materjalist tileliigsel saematerijalitiikil proovildika-
mine. Nii teate tépselt, kuidas Iige valja naeb, ning
saate kontrollida mé&dte.

Sabloonjuhik

Sabloonjuhik moodustab otsakule labimiseks kanali,
vbimaldades servamismasinat kasutada $abloonidega.
» Joon.8

1. Lddvendage pitskruvi ning seejarel eemaldage

juhikuhoidik ja laastude koérvalesuunaja.

» Joon.9: 1. Kinnituskruvi 2. Juhikuhoidik 3. Laastude
kérvalesuunaja

2. Keerake kruvid lahti ja eemaldage aluse kaitse.
» Joon.10: 1. Aluse kaitse 2. Kruvid

3. Asetage Sabloonjuhik alusele ja pange aluse
kaitse tagasi. Seejarel fikseerige kruve pingutades
aluse kaitse.

4. Kinnitage $abloon td6deldava detaili kiilge.
Asetage tooriist Sabloonile ja liigutage tdoriista edasi ni,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.11: 1. Servamisotsak 2. Alus 3. Aluse

kaitse 4. Sabloon 5. Téddeldav detail

6. Sabloonjuhik

MARKUS: Téddeldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke servamisotsaku

ja $abloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku valislabimo6t — ser-
vamisotsaku labimo6t) / 2

Sirgjuhik
Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel sirge 16ike
saamiseks.

» Joon.12

1. Kinnitage juhtplaat poldi ja tiibmutri abil sirgjuhiku
kulge.

» Joon.13: 1. Polt 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik

4. Tiibmutter

2. Eemaldage juhikuhoidik ja laastude kor-

valesuunaja. Seejarel kinnitage sirgjuhik koos

kinnituskruvidega.

» Joon.14: 1. Kinnituskruvi 2. Sirgjuhik 3. Tiibmutter
4. Alus

3. Loédvendage sirgjuhikul olevat tibmutrit ja regulee-
rige servamisotsaku ja sirgjuhiku vahelist vahemaad.
Soovitud vahemaa saavutamisel keerake tiibmutter
tugevasti kinni.

4. Loikamisel ligutage tooriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Servamisjuhik

Servamisjuhiku abil saab hélpsasti servata, teha kdve-
raid 16ikeid moodblispoonis jms. Juhtrullik ligub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

» Joon.15

1.  Kinnitage laastu kdrvalesuunaja alusel oleva
soone sisse.

2. Paigaldage servamisjuhik ja juhikuhoidik kinnitus-
kruvi abil aluse kiilge (A).

EESTI



3. Loédvendage pitskruvi (B) ning reguleerige ser-
vamisotsaku ja -juhiku vahekaugust, keerates regu-
leerkruvi (1 mm pédrde kohta). Soovitud kaugusel
keerake pitskruvi (B) kinni, et fikseerida servamisjuhik
paigale.
» Joon.16: 1. Reguleerimiskruvi 2. Juhikuhoidik
3. Servamisjuhik 4. Laastude
kérvalesuunaja

4. Loikamisel liigutage tooriista nii, et juhtrullik liguks
modda téddeldava detaili serva.
» Joon.17: 1. Toodeldav detail 2. Servamisotsak

3. Juhtrullik

HOOLDUS

A\ ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks valja liilitatud ja vooluvorgust
lahti ihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voOi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

Sisiharjade asendamine

» Joon.18: 1. Piirmargis

Kontrollige sisiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage Uiksnes identseid sisiharju.

1. Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.
» Joon.19: 1. Harjahoidiku vahe

VALIKULISED TARVIKUD

MAETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

MARKUS: M&ned nimekirjas loetletud tarvikud véi-
vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need véivad riigiti erineda.

Servamisotsakud

Sirgotsak
» Joon.20
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Uhik:mm
U-soone otsak
» Joon.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Uhik:mm
V-soone otsak
» Joon.22
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Uhik:mm
Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.23
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4"
Uhik:mm

Puuriteravikuga kahekordne tasaservamisotsak
» Joon.24

D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"
Uhik:mm
Nurgaiimardusotsak
» Joon.25
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/14"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Uhik:mm
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Faasimisotsak

Kuullaagritega négusprofiili ribitamisotsak

» Joon.26 » Joon.32
D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1" 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60° )
Uhik:mm
Uhik:mm Kuullaagritega Rooma tiiiipi S-profiili otsak
Négusfreesimisotsak > Joon.33
» Joon.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8 .
Uhik:mm
Uhik:mm
Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Uhik:mm
Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.29
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 21 8 40 10 3,5 6
Uhik:mm
Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.30
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 1" 60°
Uhik:mm
Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.31
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Uhik:mm
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M3702

Pa3mep LaHrosoro natpoHa 6,35 mm(1/4 pgronma) nnu 6,0 mm
Uncno 060poToB Ges Harpysku 35000 My

O6wasn BbicoTa 211 MM

Macca HeTTo 1,5 kr

Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallei NoCTOSAHHO AeWCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 30ech
TeXHUYeCcKe XapakTepUCTUKK MOTYT GblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBMM C Npouenypoin EPTA 01/2014

HasHayeHue

OTOT UHCTPYMEHT NpeaHa3Ha4eH Ans NoApe3aHus kpas
TIMCTa 13 CrIOUCTOTO MaTepuana unv aHanorMuHbIX
maTepuanos.

[laHHbIA UHCTPYMEHT AOMMKEH MOAKMOYATLCS K UCTOY-
HWKY MUTaHUS C HANpPskeHUeM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MOEHTUMMKaLVMOHHO
nnacTuHe, 1 MoXeT paboTaTb TONbKO OT 0AHOMA3HOro
MCTOYHMKa NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOVHY0
M30MALMI0 U MO3TOMY MOXET NOAKMIoYATLCS K pO3eTkam
6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), 3MepeHHbI B COOTBETCTBUM C 62841-2-17:
YposeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 83 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLHOCTH (Lwa): 94 Ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI U MOXET ObiTb
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke Ucnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmnThI cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs hakTUYECKOro UCMONb30BaHMs ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNIMYATLCS OT 3asiBIEHHOrO 3Ha4eHusi B
3aBUCMMOCTH OT cnoco6a NPUMEHEHUS! UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTH OT TUNa o6pabaTbiBaemoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6sizaTenbHo onpegenute
Mepbl 6e30nacHOCTM ANA 3aWMTbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLIEHKe BO3AENCTBUA B pearnbHbIX
YCNOBUAX MCMONbL30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
paboyero LUMKNa, TakuX Kak BbIKITIOUEHNe UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITlOYEHUE).

CyMMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
no TpeM 0csiM), onpeferieHHoe B COOTBETCTBUM C
62841-2-17:

Pabounin pexxvm: BpalleHne 6e3 Harpysku
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (a,): 2,5 m/c? nn MeHee
MorpetwHocTb (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn nsamepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHA4apTHON METOAMKON UCTIbITAHUN U MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLmm MOXHO Takxke UCMosib-
30BaTh A1 NPeABapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
UMM Bo BpeMs haKTUYECKOro MCMONb30BaHUA
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT OTNNYaThLCA OT 3asB-
NIEHHOTO 3Ha4YeHUsA B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba
NPUMEHEeHUsi UHCTPYMEHTa U B 0COBEHHOCTH OT
Tuna obpabarTbiBaemon geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpepenute
Mepbl 6e30MacHOCTU ANSA 3alMUThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3[leCTBUSA B pearnb-
HbIX YCIOBUSAX MCNONb30BaHUA (C y4eToM BCex
3aTanoB paboyero LMkna, TakMx Kak BbIKMHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKNIOYEHMe).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tosnibko Onsi eeponelickux cmpaH

[exnapaums o cootBetcTBUM EC BktoveHa B pykoBoA-
cTBO no akcnnyatauuu (MpunoxeHue A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTePUCTMKaMM, Npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniopeHune kakux-nnbo MHCTPYKLWIA, yKa3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy 1/unm cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEeXHUKM 6e3onacHoCTH

npu akcnnyaraumm TfpuMmmMmepa

1. Tpw BbINONHEHUU paboT cyllecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTaHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneuuarnbHblie U30NMPOBaHHbIE
noBepxHoOCTU. B cnyyae pa3spesaHus Haxoas-
Lerocs nog HanpsikeHMeM NPoBoAa HanpsikeHue
MOXET NepefaTbCs Ha MeTanIMyeckme 4actu
MHCTPYMEHTa, YTO CTAHET NPUYMHON NOpaXKeHUs
onepartopa TOKOM.

2. [Ons dukcaummn paspe3aeMoi AeTanu Ha yCTom-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCNONbL3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBeTCTBYHOLIME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxuTe pacnunueaemMble
[eTanu B pykax U He npwxumanTe ux K Teny, Tak
Kak 3T0 He 06eCcneymnT yCTONYMBOTO NONOXEHNS
OeTanu u MOXeT NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMS Haj
MNHCTPYMEHTOM.

3. XBocToBMK hpe3bl Ans TPUMMEpPa AOMKeH
noaxoAuTb K UMeloLEeMYCS LLaHTOBOMY
naTpoHy.

4. WUcnonb3yunTe Tonbko cpesy AnsA Tpummepa,
KOTOpas paccynTaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKcu-
ManbHYH yKa3aHHYI0 Ha UHCTpPyMeHTe pabo-
YyH0 YacToTy.

5. B cny4ae AnuTenbHOW 3KCNyaTauumn UHCTPY-
MeHTa ucnonb3ynTe CpeAcTBa 3alWUThbl CryXxa.

6. AkkKypaTHo o6palianTech c ppe3oi Ans
TpumMepa.

7. Mepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMO-
TpuTe ppe3y AnA TpummMepa u yéegurecb
B OTCYTCTBMWM TPELLMH UM NOBPEXAEHUN.
HemeaneHHo 3ameHuTe TpeCHYBLUYIO UNKn
noBpexaeHHyo dpesy.

8. WU3berainTe nonagaHuUs pexyLuero UHCTpY-
MeHTa Ha reo3au. MNepepn BbinonHeHnem pabort
OCMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3au.

9.  Kpenko gepXxute MHCTPYMEHT.

10. PyKu AOMKHbI HAXOAUTLCA HA PacCTOSIHUM OT
BpaLjaloLWmnxca aeranen.

11. TMepea BkNoYEeHWEM BbiKknoyaTens ybeam-
Tecb, 4TO (hpe3a Ans TpUMMepa He KacaeTcs
peTanu.

12. Tepep ncnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW geTanu AanWTe eMy HeMHOro nopa-
60TaTh BXOnocTyt. Y6eauTecb B OTCYTCTBUM
BMGpauun unu 6ueHnsi, KOTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTb O HENpaBUITbHOW YCTaHOBKe
dpesbl.

13. TomHuTe o HanpaBneHun BpaweHus pesbl
ANs TPUMMeEpa U HanpaBrieHuKU ee NoAaym.

14. He ocTtaBnsAnTe paboTalowWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, koraa oH HaXoAUTCA B pyKax.

15. Tepepn n3snevyeHneM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
Bceraa BbIKIoYanTe ero 1 xauTe, noka dgpesa
MONTHOCTbLI0 OCTAaHOBUTCA.

16. Cpa3y nocrne oKOH4YaHuUsi paboT He NpukKacam-
Tecb K ppe3e. OHa MOXeT GbITb OYeHb ropsi-
Yeu, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXH.

17. He ponyckanTte nonagaHus Ha OCHOBaHue
pacTBopuTens, 6eH3nHa, macna unm cxXoxux
BeLEeCTB N0 HEOCTOPOXKHOCTU. OHK MoryT
cTaTb NPUYMHON pacTPeCKMBaHUS OCHOBaHUA.

18. HekoTopble MaTepuanbl MOTyT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumure
COOTBETCTBYHOLMUE MePbl NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI N36eXKaTb BAbIXaHUA UMM KOHTaKTa C
KoXeMl Takux BewecTB. Cob6nioganTe Tpe6o-
BaHWA, yKa3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu
martepuana.

19. OOGsA3aTenbHO UCNONb3yATEe COOTBETCTBYIO-
LYo Nbines3awmTHY0 Macky/pecnvupaTtop ans
3alMThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINKN pa3pe-
3aeMbIX MaTepuanos.

20. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTOW4YUBYHO
NOBEPXHOCTb. B NpoTNBHOM criyyae MHCTPYMEHT
MOXET yNacTb U MPUYUHUTL TPABMY.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE DONYCKAWMTE, uto6bi
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMyaTauumu AaHHOTo
ycTporcTBa (Mony4YeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
VCNonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobnioaeHveM NpaBUn TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6palLeHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMOJIb30OBAHUE uHcTpy-
MeHTa Uy HecoGnioaeHNe NpaBuI TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKernow TpaBme.
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WCAHUE PABOTbI

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06513aTeNnbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3EeTKMU.

PerynupoBka BbicTyna ¢pe3bl Ans

TpuMmepa

[nsi HacTpoWiku BbiCTyna cpesbl ocnabbTe 3aXXMMHON

BWHT 1 NepemecTVTe OCHOBaHWNe BBEPX UM BHW3 NO

HeobxoanmocTw. [Nocne 3aBepLUeHNst perynmpoBKm

NOSTHOCTBIO 3aTAHUTE 3aXKMMHON BUHT, 4TOObI 3adpukeu-

poBaTb OCHOBaHWe.

» Puc.1: 1. OcHoBaHue 2. lLikana 3. BeicTyn ¢ppesbl
4. 3aXKUMHOWN BUHT

[denctBue BbiknovaTens

ABHUMAHUE: Mpexae Yem BCTaBUTL LITEKEP
MHCTPYMEHTa B PO3eTKy, BCeraa NpoBepsinTe, 4To
MNHCTPYMEHT OTKITIOHEH.

YToGb!I BKIMIOYUTL UHCTPYMEHT, NepeBeauTe pblyar
nepekntoyatens B nonoxexue “l”. Ytobbl BbIKNOYNTL
MHCTPYMEHT, NepeBeanTe pblyar nepeknoyaTens B
nonoxexve “O”.

» Puc.2: 1. Pbiyar nepeknioyarens

ArnekTpoHHas PyHKLUUA

[nsi NpOCTOThI AKCMyaTaLum MHCTPYMEHT OCHALLEH
3MEKTPOHHBLIMU (OYHKLMSAMN.

MHAMKaTOpHaﬂ namMna
» Puc.3: 1. VHgukatopHas namna

Mpy NOAKMIOYEHUN MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWS 3aro-
paeTcsi 3eneHas uHaukaTopHas namna. Ecnv nhgvka-
TOpHasi naMna He 3aropaeTcsi, 3T0 CBUAETENbCTBYET
0 HeucnpaBHOCTM CETEBOTO LLUHYpa UNy KOHTponnepa.
Ecnu nHaukatopHas namna ropuTt, @ UHCTPYMEHT He
BKIIOYAETCS faxke Npu HaxxaToM BbiknoyaTene, aTo
CBUAETENbLCTBYET NMG0 06 N3HOCE YroNbHbIX LLETOK,
NGO 0 HEMCNPABHOCTW KOHTPOMINEpPa, anekTpoaBura-
Tensa unu nepeknodatens BKI/BbIKI.

3awuTa oT criyyanHoro BKITHOUYeHUA

Mpu ycTaHoBKe pblvara nepekstoyaTtens B nonoxenve |
MHCTPYMEHT He 3anyckaeTcsi, AaXe eCni OH NOAKITIoYEH
K CETW NUTaHWS.

B 310 Bpems uHavkatopHas namna 6yaet muratb kpac-
HbIM, YKa3blBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOWCTBO
3aLUMTbI OT CRyYaNHOTO BKITKOYEHUS.

[N OTKNIOYEHNS 3aLUUTbI OT CIy4aiHOro BKMOYEHNS!
BEPHUTE Nepekntoyaterns B nomnoxerue O.

®DyYHKUMSA NaBHOro 3anycka

DyHKUMS NNABHOTO 3anycka yMeHbLUaeT NycKoBoW yaap
1 obecneyrBaeT NNaBHOCTb 3anycka MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: Mepen npoBeaeHneM Kakux-nn6o
pPaboT ¢ MHCTPYMeHTOM 06513aTeNbHO NPOBEpPSsNTE, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a WHYP NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKM.

YctaHOBKa unu cHatue dpesbl Ang

Tpummepa

MABHUMAHME: He zatsrusaiite LaHroBy
ranky, He BCTaBUB (ppe3y AnsA TpMMMepa, MHaye
LLAQHrOBbIN KOHYC CIIOMaeTcs.

ABHUMAHME: Monb3ynTech TONbLKO KNO4Yamu,
NOCTaBNsAEMbIMM BMECTe C MHCTPYMEHTOM.

BcrasbTe dpesy [0 KOHLA B LIAHTOBBIV KOHYC M KPEMKO 3aTsiHUTe Liak-
TOBYIO raiiky C MOMOLLbIO BYX Kntoyeit. YTobbl CHATL dpesy, Bbinon-
HUTE AeACTBUS MO YCTaHOBKE B 0BPATHON NOCNEN0BATENbHOCT.

» Puc.4: 1. Ocnabutb 2. 3ataHyTb 3. Oepxute

SKCIMNYATALMN

ABHUMAHME: Bceraa Kpenko aepxuTte
VHCTPYMEHT, NONIOXMUB OAHY PYKY Ha kopnyc. He
KacamTecb MeTarnM4yeckux gertanen.

1. YcTaHOBWTE OCHOBaHME Ha pacnunueaemMyio getanb
Tak, 4TobbI q)peaa Ana TpuMMepa He Kacanacbh getanu.

2.  BkmounTe MHCTPYMEHT U [OXAMTECh, MOKa dpesa
HabepeT NomnHyt CKopoCTb.

3.  3aTem nepewmeluaiite MHCTPYMEHT Bnepes no
NOBEPXHOCTY, NPUXMMasi OCHOBaHWe K AeTanm v akkypaTHo
ABUras ero Brepep, A0 3aBepLUeHUs NpoLiecca Pesku.

» Puc.5

Mpu ocyLlecTBNeHUN peskn KPOMKM, MOBEPXHOCTb

obpabaTbiBaeMoii feTanu AomkHa HaXxoAUTbCA cneea

OT (hpesbl B HAaNpasieHUn nogaun.

» Puc.6: 1. O6pabatbiBaemas fetanb 2. HanpasneHue
BpaLleHus dpesbl 3. Bug ceepxy MHCTpymeHTa
4. HanpaeneHve nogaun

IMpu ncnonb3oBaHWW NPAMOI HaNPaBNALLEN 1Y KPOMKO-

06pe3Hoil HanpaensioLLei 06s3aTenbHO pacnonaraiTe ee

crpasa no HanpaBMneHuto nogauun. 3To NOMOXET yAePKMUBaTb

ee 3anofnuuo ¢ 60KoBo CTOpoHo obpabaTbiBaeMoil AeTanu.

» Puc.7: 1.HanpaBneHue nogauu 2. Hanpasnexue
BpaLleHust dppesbl 3. ObpabaTbiBaemas
netanb 4. Npsimasa HanpaensoLwas

NPUMEYAHMUE: Crnnwkom BbICTpoe nepemelLieHmne
VHCTPYMEHTa Breper MOXeT YXYALUMTb Ka4eCTBO Pe3ku Unn
noBpeanTb dpesy Ans TpUMMepa unu asuratens. Crvwkom
MeaneHHoe nepemelLieHe MHCTPYMeHTa Bneper MoXeT
NPUBECTM K CXUraHmIo 1 nopye Bbipesa. Hagnexatyas
CKOpOCTb Noaauy 6yaeT 3aBnceTb OT pasmepa dhpesbl,

Tuna obpabaTbiBaemoil JeTanu u rmy6uHbl pesku. Mepen
OCYLLECTBNEHMEM peskn Ha hakTnyeckoi obpabaTbiBaemon
[leTanu, pekoMmeHayeTcs caenarb NPo6HbIN BbIPE3 Ha Kycke
HEHYXXHOTO Nunomarepnana. 9To NO3BONUT TOYHO Y3HaTb,
Kak ByaeT BbIrnsAeTb BbIpes, a Takke NPOBEPUTL pasMepbl.
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MpodunnbHaa HanpasnsioLwas

MpocunbHasa HanpasnsLLlas ocHaLLeHa BTYKON,
Yepes KOTOPYIo NpoxoauT pesa, 4To No3sBonser
Mcnonb3oBaTk TPUMMEP C NPOUIIbHBIMU LWabnoHamu.
» Puc.8

1.  Ocnabbre 3aXUMHOW BUHT U CHUMUTE AepXKaTelb

HanpaensioLwen n oTpaxarternb OnUIIoK.

» Puc.9: 1. 3axuMHol BUHT 2. [lepxaTenb Hanpaens-
toweit 3. OTpaxaTenb Onunok

2.  OTBepHWTE BUHTbI ¥ CHUMUTE 3aLLUTY OCHOBAHUS.
» Puc.10: 1. 3awmra ocHoBaHus 2. BUHTbI

3.  YcraHoBWTe NpodunbHYO HAaNpPaensAwLLylo Ha
OCHOBaHWe 1 YCTaHOBUTE 3aluTy Ha MecTo. 3aTem
3aTAHNTE BUHTbI A4Ns hUKcaLmn 3aLuUTbl OCHOBaHUS.

4. TpvkpenuTe npodunb k obpabaTsiBaemoii
fAetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MelLainTe ero, npoasurasi NpounbHyto Hanpasnsto-
LWyt BAOMNb 6OKOBOM CTOPOHbI Npodhuns.
» Puc.11: 1. ®pesa ana tpummepa 2. OcHoBaHne

3. 3awmTa ocHoBaHus 4. MNpodunb

5. ObpabarbiBaemas getanb

6. MpocunbHasa HanpaensoLas

NMPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHol obpaba-
TbiBaeMon Aetanu 6yaeT HEMHOTO OTIMYaTbCS OT
pa3mepa npocuns. Obecneybte paccTosiHue (X)
mexay pesoit 1 BHELIHEN CTOPOHOW NPOdUIIbHOM
Hanpaenswowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIMMCIIUTD
npvi NOMOLLIM CrieayoLLEero ypaBHEHWS:

PaccTosinue (X) = (HapyXHbIih guameTp npo-
chuneHoM Hanpaensowen - anameTp dpesbl A4ns
Tpummepa) / 2

Mpamas HanpaBnawoLwWwas

Mpsimas HanpasnsoLwas 3PdEKTUBHO NCMONb3yeTcs
NS OCYLIECTBNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NPV CHATUN
chacok.

» Puc.12

1. CoeauHnTe HanpaBnsioLLyo NNACTUHY C NPSMON
HanpaensoLen npy nomoluym 6onta ¢ 6apalukosoi
rankom.
» Puc.13: 1. Bont 2. Hanpasnsiowas nnactuHa
3. Npamas Hanpaenstowas 4. bapalukoBas
ranka

2. CHumuTe gepxaTenb HanpaensioLwen n oTpa-

XaTenb onunok. 3atem ¢ NOMOLLbIO 3a)KMMHOTO BUHTA

yCTaHOBUTE MPSIMYI0 HAaNpPaBnsoLLYHO.

» Puc.14: 1. 3axumHol BUHT 2. MNpsmMas Hanpaensio-
was 3. bapalukosas ravika 4. OcHoBaHue

3.  Ocnabbre 6apallLKoByo raiKy Ha NpsiMON Hamnpas-
nAoLWen N oTperynupyiTe pacctosHne Mexay dpesoi

1 NpsiMON HanpaensoLwen. HagexHo 3atsHuTe 6apalu-
KOBYIO raiiky Ha Heo6X04MMOM PacCTOSHNN.

4. Tpv peske nepemellanTe NHCTPYMEHT, Aepxa

NpsIMYI0 HanNpaBnsioLLyto 3anoAMLo ¢ GOKOBOI CTOpO-
Hol obpabaTbiBaeMol fetanu.

Kpomkoo6pe3Hasi HanpaBnsiowas

Pe3ka KpOMOK 1 M30THYTbIX JIMHWIA MO 0BNMLOBOYHBIM
naHenam mebenu n npoyve nogobHble paboTbl MOXHO
BbINOSHATb C MOMOLLbIO KPOMKOOBPE3HOIN HanpaBensto-
Len. HanpaensioLwmimn ponuk nepemMeLLaeTcs no Kpueom
W rapaHTUpyeT akkypaTHYto pesky.

» Puc.15

1. 3akpenuTe oTpaxaTenb ONUIIOK B nagy oCHoBaHuA.

2.  YcraHOBWTE KPOMKOODOPE3HYIO HanpaBnSoLLYo 1
Aepxarenb HanpasnsLLei Ha OCHOBaHWE C NMOMOLLbIO
3aKMMHOTO BUHTa (A).

3.  OcnabbTte 3axvUMHOW BUHT (B) 1 oTperynupyiite
3a30p Mexay dpesort Ans TPUMMepPa U KPOMKOO6-
Pe3Hyto HanpaensioLLyto, MOBEPHYB PErynnpoBOYHbIii
BUHT (1 MM Ha 06opoT). OTperynupoBaB Heob6xoanMbIi
3a30p, 3aTAHUTE 3AXUMHOW BUHT (B), 4To6bI 3adhmkcm-
poBaTb KPOMKOOOPE3HYIO HanpaBnSAIoLLYIO.
» Puc.16: 1. PerynmpoBouHbIi BUHT 2. [lepxaTtenb
Hanpaenstowen 3. KpomkoobpesHas
Hanpasnstowas 4. OTpaxaresb Onunok

4. Tpwu peske nepemeLLanTe MHCTPYMEHT TakK, YTOObI

HanpaBnsoLWmMii ponnk nepemMeLLancsi no 6o0koBoi

cTopoHe ob6pabaTbiBaemoin getanu.

» Puc.17: 1. O6pabatbiBaemas aetans 2. dpesa ans
TpuMmmepa 3. Hanpasnsowuii ponuk

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoi unu npo-
BefeHMeM TexobcnyxuBaHus ybegurech, 4To
VHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUTEeKep OTCOeAUHEH OT
pO3eTKu.

MPUMEYAHUE: 3anpewaeTtcs ucnonb3oBaTb
6eH3uH, pacTBOpUTENU, CNUPT U Apyrue nopo6-
Hble XUAKOCTH. DTO MOXET NPUBECTU K oGecLBe-
YnBaHuio, AedopMaLK 1 TPeLYMHaM.

[ns o6ecnevenns BESOMNACHOCTU n
HALOEXXHOCTW obopyanoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxuBaHue Unv perynmpoBky Heo6xoammo npo-
M3BOAMUTbL B YNONMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WNW CepBUC-LEHTPAX NPEANpPUSTUS C UCMONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel nponasoacTea Makita.

3amMeHa yronbHbIX LWeTOoK

» Puc.18: 1. OrpaHnuntenbHas MeTka

PerynspHo npoBepsiTe yronbHble LEeTKN.

3ameHuTe, Korga U3HOC JOCTUTHET OrPaHNYUTENBHOM
METKW. YronbHble LLETKN BCErAa AOMKHbI ObITb YACTLIMU
1 cBo60AHO NepemeLLaTbCs B AepXKaTensx. 3ameHsnTe
obe yronbHble LWETKN ogHOBpPeMeHHO. Vcnonb3ayiiTte
TOMBbKO MAEHTUYHbBIE YTONbHbIE LLETKN.

1. Wcnonb3yiTe oTBEPTKY ANS CHATUSA KOMNaykoB
Aepxatenei LWeTOoK.

2. /I3BneKkuTE M3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LLETKN,
BCTaBbTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KOMNAaYKoB AepxaTenen
LLLETOK.

» Puc.19: 1. Konnayok aepxartens LeTku
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

®dpe3a ons ABOWHOW 06pe3KU KPOMOK TOYeK CBep-
neHus 3anoanuuo

NPUHALNEXHOCTHU e

D A L1 L2 L3 L4
ABHUMAHME: [laHHble NPMHagNEeXHOCTN Unu 6 6 70 40 12 14
NpUCNOCOBNEHNs PEeKOMEHAYIOTCS ANSA UCMOMb- 1/4
30BaHuA ¢ MHCTpymMeHTom Makita, ykasaHHbIM B Atonma

HacTosLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEeHN MOXeT
NpVBECTM K MONyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaAneXHOCTb UM NPUCNocobneHne ToNbKO Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnun Bam Heobxoammo cogencTame B NONyYeHnn
[OMNOMHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATIEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnucka
MOTYT BXOAWUTb B KOMMMNEKT MHCTPYMEHTa B KayecTse
cTaHAapTHbIX NpucrnocobneHnin. OHn MoryT oTnu-
YaTbCsl B 3aBVUCYMOCTU OT CTPaHBbI.

®pesbl Ans TpuMmepa

Mpsamas dpesa
» Puc.20

D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 pronma
6 8 50 18
1/4 proiima
6 6 50 18
1/4 proiima

EavHuua: mm

U-o6pa3Hasn cpesa

» Puc.21
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4 ponma

Eaunnuua: mm

V-o6pa3sHas dpesa

» Puc.22
D A L1 L2 [:]
1/4 proiima 20 50 15 90°

EavHuua: mm

®pe3a AnA o6pe3kn KPOMOK TOHEK CBEepreHus

3anoanuuo
» Puc.23
D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
1/4 pronmva

EaunHuua: mm
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EauHuua: mm

®pe3a AnsA 3aKPYrNEeHUs Yrnos
» Puc.25

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

1/4
natorima

1/4
atonva

EnmHuua: mm

®pe3sa onAa cHATUA pacok

» Puc.26
D A L1 L2 L3 (*]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

EavHuua: mm

®pe3sa Ans BbIKPYKKN

» Puc.27
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

EnvHuua: mm

MoawunHukoBas dpesa Ans 06pe3km KPOMOK

3anognuuo
» Puc.28
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 prorima

EaunHunua: mm

MoawwunHukoBas chpesa Ana 3aKpyrneHus yrnos
» Puc.29

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1{4 21 8 40 10 3,5 6
Aonma

EavHuua: mm
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MoawunHukoBas dpesa ANsA CHATUA pacok MoawuvnHukoBas dpesa ANA BbIKPYKKN

» Puc.30 » Puc.32
D A1 A2 L1 L2 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 26 8 42 12 45° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
1{4 6 26 22 12 8 42 12 5 5
Aonva
6 20 8 41 1 60° Eavnnua: mm

Equiua: um NopwunHukoBas cdpesa Ansa S-o6pasHoro npoduns

» Puc.33
MoawwunHukoBas ¢pesa ANA 3a60pTOBKMN
» Puc.31 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R 6 26 8 42 12 45 3 6
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7 Eaunnua: mm
EavHnua: mm
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