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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 2-1. Reversing switch lever 4-1. Sleeve
1-2. Lock button 3-1. Chuck key 4-2. Ring
SPECIFICATIONS
Model M6000 M6001 M6002
Capacities Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Wood 25 mm 25 mm 25 mm
No load speed (min'1) 3,000 0 - 3,000 0 - 3,000
Overall length 229 mm 229 mm 234 mm
Net weight 1.3 kg 1.3 kg 1.3 kg
Safety class =W

» Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO032-1
Intended use

The tool is intended for drilling in wood, metal and plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 77 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 3.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
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/AAWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Drrill
Model No./ Type: M6000, M6001, M6002
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO001-6

DRILL SAFETY WARNINGS

1. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

2. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a ‘"live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in

high locations.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

o &
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action
Fig.1
/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see the

switch trigger actuates properly and returns to the
"OFF" position when released.

For Model M6000

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For Model M6001, M6002

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed
is increased by increasing pressure on the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Reversing switch action

For Model M6001, M6002

Fig.2

This tool has a reversing switch to change the direction of
rotation. Move the reversing switch lever to the<= position
(A side) for clockwise rotation or the =>position (B side)
for counterclockwise rotation.

A\cAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.
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ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing drill bit

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the bit.

For Model M6000, M6001

Fig.3

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise in
just one hole, then loosen the chuck by hand.

For Model M6002

Fig.4

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as it
will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve clockwise
to tighten the chuck.

To remove the bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

OPERATION

Fig.5

Holding the tool

Always hold the tool only by the handle when performing
an operation. Do not touch the metal part.

Drilling operation

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.

Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer at
the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled dry.

/\CAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will only
serve to damage the tip of your bit, decrease the
tool performance and shorten the service life of the
tool.
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There is a tremendous force exerted on the tool/bit
at the time of hole break through. Hold the tool
firmly and exert care when the bit begins to break
through the workpiece.

Always secure small workpieces in a vise or similar
hold-down device.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

[MosicHeHHA Oo 3aranbHOro BUAY

1-1. KHonka BuMuKava 2-1. Baxinb nepemukaya peBepcy 4-1. Mydra
1-2. ®ikcatop 3-1. Kntoy natpoHa 4-2. Kinbue
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUA
Mopenb M6000 M6001 M6002
[liaveTp caepanittis Cranb 10 Mm 10 Mm 10 MM
[epeBunHa 25 Mm 25 Mm 25 mm
LLBMAKICTb 63 HaBaHTaXeHHs (xB™') 3000 0 - 3000 0 - 3000
3aranbHa [oBXuUHa 229 MM 229 MM 234 mm
Yucra Bara 1,3 kr 1,3 kr 1,3 kr
Knac 6e3nekn =H]

* Yepes Te, WO MU HE MPUMMHSEMO NPOrpamMu JOCTIKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIUHI XapaKTEPUCTUKM MOXYTb BYTW 3MiHEHI  6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HMX KpaiHax TeXHI4YHi XapakTepuUCTUKN MOXYTb OyTW pisHUMMU.

* Bara BignosiaHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
Mpu3HayeHHsA
IHCTPYMEHT npu3HayYeHUn AN CBEpASiHHA OepeBuHW,

MeTany Ta nnacrtmMac.
ENF002-2

[xepeno XXuBneHHsA

IHCTpYMEHT MOXHa nigknwovatv nvwe [o gxepena
XVBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMM XapakTepPUCTUKaMK, i BIH MOXe npaLioBaTu
nuwe Big ogHoasHoro axepena 3miHHOro ctpymy. BiH

Ma€e nMOABIMHY i30NdAUilo, a OTXe MOXe TaKoX
nigkno4aTnes 4o po3eTok 6e3 OpoTy 3a3eMIieHHs.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wWymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4eHun BignosigHo 0o EN60745:

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY (Loa): 77 OB (A)
Moxnbka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotu moxe nepesuwtysatu 80 ob (A).

KopuctyiiTeca 3aco6amm 3axucty crnyxy

ENG900-1
Bibpauin

BaranbHa BenuunHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4yeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexxum pobotu: cBepaniHHa metany
Bi6paLisi (anp) : 3,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HaveHHsA Bibpauii Oyno BUMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CTaHOapTHMX MeTOoAIB
TECTYBaHHA Ta MOXe BMKOPUCTOBYBaTUCS AN
NOPIBHSAHHA OHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

3asBneHe  3HayeHHa  Bibpauii MOXe  Takox
BUKOPWUCTOBYBATUCS A5 NONEPEaHLOT OLiHKM BNMBY.
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/\YBArA:
3anexHo Big yMOB BUKOpPUCTaHHSA Bibpauida nig yac
dakTn4HoI poboTu iHCTpyMeHTa MOXe

Bifpi3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibpaLlii.

3abesneyte HanexHi 3anobikHi 3axogn Ans
3axucTy onepaTopa, WO BiAnoBigaTMMyTb ymoBam
BUKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn oo ysaru
BCi CKMagoBi pobo4yoro umMkny, Taki SK 4ac, konwm
iHCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHAE
npavoBaTh Ha XONoCTOMY XOAi Mid Yac 3anycky).

ENH101-18
Tinbkn gnsa KpaiH €sponu

Heknapauis npo BignoBigHicTbL ctaHpaaptam €C
KomnaHis Makita Haronowye Ha ToMy, Wo o6nagHaHH:A:
Mo3HauyeHHs obnagHaHHSA:
Opvnb
Ne mopeni/Tun: M6000, M6001, M6002
BignoBigae Taknm €Bponencbkum [lupekruBam:
2006/42/EC
O6nagHaHHA BWrOTOBMNEHe  BiAMOBIAHO [0
cTanaapTiB abo cTaH4apTU30BaHUX JOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiuHy iHdopmaLito BignosigHo Ao 2006/42/EC moxHa
oTpumaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

Taknx

1.12.2014

Acywi dykansa

OupexTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris


http://www.manualslib.com/

GEA010-1

3acTepeXeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKMN
6e3nekun npu poboTi 3

eneKkTponpunagavm
/\  YBATA! MpounTtante yci 3acTepexeHHsA
CTOCOBHO TexHiku ©6e3nekm Ta BCi iHCTpYyKLUii.
HepnoTpumaHHS AaHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKUIN Moxe
NpU3BeCT [0 YpaXeHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hux TpaBm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

G6e3neku Ta ekcnnyartauil Ha MaubyTHE.
GEB001-6

NMOMNEPEOXEHHA MNMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNiA4
'~IAC CBEPAOJIHHA

BukopuctoByinTe AonomikHy(i) pyuky(u), siKwo
BOHa(1) NOCTaBNATLCH Pa30M 3 iHCTPYMEHTOM.
Brparta KoHTponto Moxe Npu3BecTn 40 TPaBM.

2. TpumanTte enekTponpunag 3a i30nboOBaHi
NoBepXHi AepXaka nip yac BUKOHaHHA Aii, 3a
AKOI BiH MoXe 3ayenuTun CXOBaHy
enekTponpoBoAKy abo BRacHMA  LWIHYp.
TopkaHHA  piXy4ysum nNpunagoM  CTPyMOBEAYYOl
NMPOBOAKN MOXeE NPU3BECTU A0 NepeaaHHs Hanpyru
[0 OrofieHnx MeTaneBunx YacTuH enekTponpunagy
Ta ypaXKeHHI0 oneparopa enekTpuyHUM CTPYMOM.

3. 3aBxau manTe TBEpAy onopy.

Mpwm BUKOHAaHHI BUCOTHUX pobit
nepekoHauTecs, wWo nig Bamu Hikoro Hemae.

4.  MiyHO TpMMaNnTe iIHCTPYMEHT.
5. He TopkanTecb pykamu YacCTUH, WO 06epTaroTLCS.
6. He 3anuwante IHCTPYMEHT npauloYUM.

MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNbKK TOAi, KON
TPUMaeTe MOro B pyKax.

7. He TopkanTecb cBepana abo 3aroTtoBKMU
oapa3sy nicns ceBepAniHHA; BOHU MOXYTb OyTu
AyXe rapssumMm i CIPUYMHUTY ONiKMN LUKipW.

8. [eski matepianu MarwTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMiYHi peyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wwo6 3anobirTm BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAaKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyntecsi npaBun  TEXHiKu
6e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONIM HE CII Brpayatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs nig Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(Wo npuxoAuTb NMpU 4acToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAu CTPOro 4oTpuMyBaTUCA NpaBun 6e3neku nig,
Yyac BMKOPUCTaHHA uboro npuctpot. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHA abo HepoTpuMMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAEHUX B LbOMYy [OOKYMEHTi, Moxe
npu3BecTN OO CEPUO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NEPEBIPKOK CMPABHOCTI
iHCTPYMEHTY, NepeKkoHanWTecs B TOMY, LO BiH
BUMKHEHMWI Ta BiOKMIOYEHWI Bid MEpEeXi.

Lis Bumukava.

Fig.1

/\OBEPEXHO:
Mepepn TvMm, AK NigKOYaTN IHCTPYMEHT OO CiTi, cnig,
nepesipuTH, WOO KYpPOK nepemMukada HanexHum

YMHOM CMnpaLbOBYBaB Ta NOBEPTABCS Y NOMOXEHHS
"BUMK.", konu noro BignyckawTb.

Ona mogeni M6000

o6 BKMHOYNTU iHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BuMMKaya. LLlo6 3ynuHWUTK - BignycTiTh KHOMKY BUMMKaYa.
[ns poeroTpmBanoi poboTh HAaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,
NiCNs YOro HaTUCHITbL KHOMKY dikcaTopa.

o6 3ynnHWUTK iHCTPYMEHT i3 3adpiKCOBaHUM BUMMKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa [0 KiHUA | BignycCTiTb ii.

Onsa mopgeni M6001, M6002

o6 BKNHOUYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BUMMKaya. LUBMAKICTE IHCTPYMEHTY 36inbLuyeTbCst npu
CWINBHILLIOMY HaTWCKaHHI Ha KHOMKM BuMMuKaya. LLo6
3YMUHUTK - BIANYCTITb KHOMKY BUMMKaYa.

[ns goBroTpmBanoi poboTM HAaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,
nicrs YOro HaTUCHITL KHOMKY dpikcaTopa.

o6 3ynnHWUTK iHCTPYMEHT i3 3adhiKCOBaHMM BUMMKAYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMUKa4a [0 KiHUS | BignycTiTb ii.

[isa Bumunkava-peBepcepa.

Ona moaeni M6001, M6002

Fig.2

IHCTpyMEHT obnagHaHuWi nepemMukadyeMm 3BOPOTHOMO
xody ONns 3MiHM HanpsaMKy obepTaHHS. Ona obepTaHHA
no roOAMHHUKOBIW CTPINui nepemMmkad 3BOPOTHOro xondy
cnig nepecyHyTu B NonoxeHHa <= (ctopoHa "A"), npoTu
FOAVHHWKOBOI CTPISIKU - B MOMOXEHHST = (cTopoHa "B").

/A\OBEPEXHO:
Mepen nodyaTkoM po6oOTH cnig 3aBxau nepesipaTH
HanpsMoK obepTaHHs.
Mepemukay 3BOPOTHOTO xogy MOXHa
BWKOPUCTOBYBATWU TifNbKN MIiCAA MOBHOI  3YMNUHKN
iHCTpymeHTa. 3MiHa Hanpsmky obepTaHHa [o
MOBHOI  3YMWHKW  [HCTPYMEHTa MOXe  MOoro
MOLLKOOUTMW.
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KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen Tum, SK 3aWHATUCH KOMMJIEKTYBAHHAM
iHCTPYMEHTY, MepeKkoHanmTecs B TOMY, LO BiH

BUMKHEHWI Ta BiAKMIOYEHWI Bif MEpexi.

YctaHoBKa Ta 3amiHa cBepana

/\OBEPEXHO:
. 3aexan nepesipanTte, wWob npunag 6yB BUMKHEHWI
Ta BiOKNOYEHWA Big CiTi nepeg BCTAHOBIEHHSIM
abo 3HATTAM cBepana.

Ans moaeni M6000, M6001

Fig.3

LLlo6 BCTaHOBMTW CBEpAno, BCTaBTE MOro B MaTpoH A0
yropy. 3aTarHiTb NaTpoH pykoto. BcTaeTe krtoy no Yepai
B KOXXHWI i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTArHITb 3@ rOAMHHUKOBOIO
CTpinkoto. 3aTtaryBaHHs Mae 6yTu piBHOMIpHUM B YCiX
TPbOX OTBOpAax NaTpoHa.

[na BupganeHHs ceepana KpyTiTb KMNOY natpoHa npoTtu
rOOVHHMKOBOI CTPINKM B OQHOMY 3 OTBOpIB, Aani ocnabTe
NaTpoH PYKOHO.

Ona mogeni M6002

Fig.4

LLlo6 po3kpuTK Kynadku natpoHa, TpUMainTe Kinbue Ta
KpyTiTb My(pTy NpOTW FOOUHHWKOBOI CTpinku. BcTasTe
cBepano B naTpoH go ynopy. Wo6 3atarHytn natpoH
MiLHO TpumanTe Kinbue | KpyTiTb MydTy 3a
FOAVHHMKOBOIO CTPISKOHO.

0Onsa BuaaneHHs ceBepgrnia TpMManmTe Kinble Ta KpyTiTb
MyTY NPOTU FOQUHHUKOBOI CTPISKW.

3ACTOCYBAHHA

Fig.5

TpuMaHHA IHCTPYMEHTY

Mig yac poboTH IHCTPYMEHT 3aBXau Crig TpUMaTK TiNbKu
3a pyyKy. He Topkantecb meTanesux getanemn.

CBepaniHHA

CBepaniHHA oepeBuHN

Mpn ceepaniHHi NO AepeBWHI Hamnkpalli pesynbratu
[OCAratoTbCsl, KOnu ceepana anst 4epeBUHU OCHaLLEHI
HaNpPSMHUM TBUHTOM. HanpsamHWIA BUHT nonerwye
CBEpPAiHHA TUM, LLO BiH BTArye CBEPAJIO B 3aroTOBKY.
CBeppaniHHa meTany

Lo6 3anobirtm npocnu3aHH cBepana Ha no4vatky
CBepasiHHA, Micue cBepaniHHS HeoOXiOHO HaKepHUTW.
[MomicTiTe KiHeup cBepana B HakepHeHe Micue |
NOYNHaNTE CBEPANIHHS.

Mpwn CcBepAniHHi MeTanis BUKOPUCTOBYETHCS
3MalllyBanbHO-OXONOMKYBarnbHa piavMHa. BukniodeHHs
CTaHOBMSATb YaBYyH Ta Migpb, SIKi CBEpANATb HACyXy.
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/A\OBEPEXHO:

. HagMipHUA TUCK Ha IHCTPYMEHT He MnpuLLBUALLYE
cBepaniHHA. Hacnpasai HagMipHUA TUCK MOXe
nviwe MOLUKOAUTU cBepaso, 3MEHLUNTH
NPOQYKTUBHICTb iIHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
Moro ekcnnyaTtadii.

- Mig yac npobuBaHHsA OTBOPY o
iHCTpyMeHTa/HakoHeYHVKa npuKnNagaeTbcs
BenuyesHe 3sycunnga. Cnig TpymaTtu iHCTPYMEHT
MiLHO Ta OyTu obepexHVWM, KONMM HAaKOHEYHUK
noyvHae BXOAMTW B AeTarb.

- Hesenuky 3aroToBky cnif 3aTtuckyeaTu B newuata
abo noaibHWI NpucTpin.

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mepen TuM, €K 3aMHATUCH KOMMMEKTYBAHHAM
iHCTPYMEHTY, nepekoHanTecs B TOMY, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BigKNOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BMKOpUCTOBYWTE ras3oniH, OEH3WH,
po3piMKyBay, CnMPT Ta nodibHi pedvoBuHWU. I
BUKOPWCTaHHS MOXe NPU3BeCcTM A0 3MiHWN KONbOopY,
aedopmalii Ta NosBM TPILLUH.

Ons  Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcryroByBaHHs abo

perynioBaHHA MalTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXEHI LIEeHTpK

ob6cnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BMKOPUCTOBYHOTLCH NuMLLE

CTaHAapTHi 3anyacTunHmn "Makita".
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Spust przetacznika 2-1. Dzwignia przetacznika obrotow 4-1. Tuleja
1-2. Przycisk blokujacy wstecznych 4-2. Pierscien
3-1. Klucz do uchwytu wiertarskiego
SPECYFIAKCJE
Model M6000 M6001 M6002
Wydajnosé Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Drewno 25 mm 25 mm 25 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 3000 0-3000 0-3000
Dtugos¢ catkowita 229 mm 229 mm 234 mm
Ciezar netto 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

» W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
* Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE032-1
Przeznaczenie
Elektronarzedzie jest przeznaczone do wiercenia w

drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wylgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwadjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy rownowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 77 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita wartos¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 3,0 m/s?
Niepewnos¢é (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana wartos¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowq i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
eklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
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/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okre$li¢  srodki
bezpieczenstwa w  celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, tj.
czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wtgczone).

ENH101-18
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:
Wiertarka
Nr modelu / Typ: M6000, M6001, M6002
Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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1.12.2014

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowacé do pézniejszego
wykorzystania.

GEB001-6
OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1.  Uzywac narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocnhiczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzymaé urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Zapewni¢ state podtoze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

Trzyma¢ narzedzie w sposob niezawodny.
Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Nie dotyka¢ koncowki wiertta lub czesci
obrabianej bezposrednio po operacji; moga
one by¢ bardzo gorace i przypali¢ skore.
Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skoéra. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

o~
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A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna (nabyta w
wyniku wielokrotnego uzywania narzedzia) zastapity
Sciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa podanych w
niniejszej instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jest ono wytaczone i nie podfgczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

AUWAGA:
Przed podigczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy jezyk spustowy
przetacznika dziata prawidtowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia “OFF”.

Dla modelu M6000

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisnaé
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisng¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Dla modelu M6001, M6002

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisng¢ spust
przetacznika. Predkos¢ pracy elektronarzedzia zwieksza sie w
miare zwigkszania nacisku na spust przetgcznika. Zwolni¢
spust wigcznika, aby wytaczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisngé przycisk blokujacy.

Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie ciagtym,
nacisng¢ spust wtgcznika do oporu, a nastgpnie zwolnic¢ go.

Wiaczanie obrotéw wstecznych.

Dla modelu M6001, M6002

Rys.2

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajacy zmiane kierunku obrotéw. Przesuniecie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotéw w
potozenie <= (w strone A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
potozenie = (w strone B) - na przeciwne.
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/\UWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmieniac tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotow przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podigczone do sieci.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertta

/\UWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany wiertta zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od zasilania.

Dla modelu M6000, M6001

Rys.3

W celu zatozenia wiertta, nalezy umiesci¢ go w uchwycie
jak najgtebiej. Zacisng¢ uchwyt reka. Umiescic¢ klucz do
uchwytu w kazdym z trzech otworéw i dokrecic w
kierunku zgodnym 2z ruchem wskazéwek zegara.
Wszystkie trzy otwory nalezy dokreci¢ réwnomiernie.
Aby wyja¢ wiertto, nalezy w jednym z otworéw przekreci¢
klucz w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie poluzowac uchwyt reka.

Dla modelu M6002

Rys.4

Przytrzymac pierscien i przekrecajac tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, otworzy¢
uchwyt wiertarski. Umiesci¢ wiertto tak gteboko jak to
mozliwe. Przytrzymac¢ mocno pierscien i przekreci¢ tuleje
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
dokreci¢ uchwyt.

Aby wyja¢ wiertto, przytrzymac pierscien i przekrecic tuleje w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

DZIALANIE

Rys.5

Trzymanie elektronarzedzia

Podczas pracy zawsze trzymaj narzedzie wytacznie za
uchwyt. Nie dotykaj metalowej czesci.

Wiercenie otworow

Wiercenie w drewnie

Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osiaga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzieki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.
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Wiercenie w metalu

Dla unikniecia zeslizgniecia sie wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu
przy pomocy punktaka i miotka. Umiesci¢ koncowke
wiertta we wgtebieniu i rozpoczg¢ wiercenie.

Stosowac $rodki smarujaco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

AUWAGA:

Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koncéwki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.

W momencie przebijania otworu na
narzedzie/wiertto wywierana jest olbrzymia sita.
Gdy wiertlo zaczyna przebija¢ na wylot otwér w
elemencie, nalezy zachowa¢ ostroznos¢ i mocno
trzymac narzedzie.

Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywac w imadle lub podobnym przyrzadzie
przytrzymujgcym.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sig, czy jest ono
wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Nie wolno uzywa¢  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢é wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wylgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 2-1. Levier de inversor 4-1. Mangon
1-2. Buton de blocare 3-1. Cheie pentru mandrind 4-2. Inel
SPECIFICATII
Model M6000 M6001 M6002
Capacitati Otel 10 mm 10 mm 10 mm
Lemn 25 mm 25 mm 25 mm
Turatie in gol (min™ 3.000 0-3.000 0-3.000
Lungime totala 229 mm 229 mm 234 mm
Greutate neta 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg
Clasa de siguranta ay

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

» Specificatiile pot varia in functie de tara.
* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE032-1
Scopul de utilizare
Aceasta masine efectueaza operatiuni de gaurire a

lemnului, metalului si materialelor plastice.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasgi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 77 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: gaurire in metal
Emisie de vibratii (anp): 3,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®
ENGO01-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.

Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Masina de gaurit
Model Nr./ Tip: M6000, M6001, M6002
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard sau
documente standardizate:
EN60745
Fisierul tehnic Tn conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB001-6

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
LA GAURIRE

1. Utilizati ménerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.

2. Tineti masina electrici de suprafetele de
apucare izolate, la efectuarea unei operatii in
care accesoriul de taiere poate intra in contact
cu cabluri ascunse sau cu propriul cordon de
alimentare. Accesoriul de taiere care intra n
contact cu un cablu sub tensiune poate pune sub
tensiune partile metalice expuse ale masinii,
putand supune operatorul unui soc electric.

3.  Paéstrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

4.  Tineti bine magina.

5. Nu atingeti piesele in migcare.

6. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu méinile.

7. Nu atingeti burghiul sau piesa de lucru imediat
dupa operatiune; acestea pot fi fierbinti si va
pot cauza arsuri.

8. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
A\ATENTIE:
Tnainte de a conecta masgina, verificati Tntotdeauna

daca butonul declansator functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) cand este eliberat.

Pentru modelul M6000

Pentru a porni masgina, trebuie doar s& actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri magina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Pentru modelul M6001, M6002

Pentru a porni magina, actionati intrerupatorul. Cu cat
apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri magina.
Pentru o functionare continua, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.

Functionarea inversorului

Pentru modelul M6001, M6002

Fig.2

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati parghia
comutatorului de inversare in pozitia < (pozitia A)
pentru rotire in sens orar sau in pozitia = (pozitia B)
pentru rotire in sens anti-orar.

A\ATENTIE:

- Verificati intotdeauna sensul de rotatie Tnainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea maginii poate avaria
masina.
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MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Thainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea varfului de burghiu

/\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata Tnainte de a monta sau demonta capul
de insurubat.

Pentru modelul M6000, M6001
Fig.3

Pentru a monta varful, introduceti-l Tn mandrina la maxim.

Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia mandrinei
in fiecare dintre cele trei orificii i strangeti in sensul orar.
Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele trei orificii.
Pentru a demonta varful, rasuciti cheia mandrinei in sens
antiorar fintr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina
manual.

Pentru modelul M6002

Fig.4

Tineti inelul si résuciti mangonul in sens antiorar pentru a
deschide falcile mandrinei. Introduceti varful la maxim.
Tineti bine inelul si résuciti mangonul in sensul acelor de
ceasornic pentru a strAnge mandrina.

Pentru a demonta varful, tineti inelul si rasuciti mansonul
in sens antiorar.

FUNCTIONARE

Fig.5

Suportul masinii

Apucati intotdeauna masina numai de méaner atunci cand
executati o lucrare. Nu atingeti partea metalica.

Gaurirea

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand varful
in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti
sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in
punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe
marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.
Singurele exceptii sunt fierul gi alama, care trebuie sa fie
gaurite uscate.
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A\ATENTIE:

- Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtdnd durata
de viata a acesteia.

Asupra maginii/burghiului este exercitatd o forta
enorma in momentul in care gaura este strapunsa.
Tineti magina ferm si acordati o atentie sporita
atunci cand burghiul trece prin piesa.

Piesele mici trebuie sa fie fixate cu 0 menghina sau
cu un alt dispozitiv similar de fixare.

INTRETINERE

A\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Nu utilizati niciodatd gazoling, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 2-1. Umschalthebel der Drehrichtung 4-1. Muffe
1-2. Blockierungstaste 3-1. Spannfutterschlussel 4-2. Ring
TECHNISCHE DATEN
Modell M6000 M6001 M6002
Leistungen Stahl 10 mm 10 mm 10 mm
Holz 25 mm 25 mm 25 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 3.000 0-3.000 0-3.000
Gesamtlange 229 mm 229 mm 234 mm
Netto-Gewicht 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg
Sicherheitsklasse =H]

+ Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

* Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE032-1
Verwendungszweck
Dieses Werkzeug ist fur das Bohren in Holz, Metall und

Kunststoff bestimmt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschliellich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 77 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsbelastung (anp) : 3,0 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

15

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmalnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-18
Nur fiir européaische Lander

EG-Konformitatserkldrung
Makita  erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Bohrmaschine
Modelinr./ -typ: M6000, M6001, M6002
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemal den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745

nachfolgende(n)
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Die technischen unterlagen gemafl 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO001-6

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS BOHREN

1.  Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten Zusatzgriffe. Ein Verlust der Kontrolle
Uber das Werkzeug kann zu Verletzungen fihren.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie unter Bedingungen
arbeiten, bei denen das Werkzeug verborgene
Verkabelung oder das eigene Kabel beriihren
kann. Bei Kontakt des Trennwerkzeugs mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet
einen Stromschlag.

3. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.
Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalt.

4. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

5. Nadhern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.
6. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

7. Berihren Sie unmittelbar nach Arbeitsende
nicht den Bohrer oder das bearbeitete Teil. Sie
konnen sehr hei sein und Sie kdonnten sich
verbrennen.
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8. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten

Abb.1

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des
Werkzeug-Netzsteckers darauf, dass sich der
Ausloseschalter korrekt bedienen lasst und beim
Loslassen in die Position "OFF" (AUS) zuruckkehrt.

Fur Modell M6000

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, dricken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Fiir Modell M6001, M6002

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur der
Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl steigt mit
der Druckerhéhung auf den Schalter. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, dricken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Umschalten der Drehrichtung

Fiir Modell M6001, M6002

Abb.2

Dieses Werkzeug verfiigt iber einen Umschalter, mit dem die
Drehrichtung geéandert werden kann. Stellen Sie fiir eine
Drehbewegung im Uhrzeigersinn den Umschalthebel in die
Stellung <= (Seite A) und fiir eine Drehbewegung gegen den
Uhrzeigersinn in die Stellung = (Seite B).

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung andern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.
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MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten beginnen,
Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass es abgeschaltet
und der Stecker aus der Dose gezogen ist.

Einsetzen oder Herausnehmen des Bohrers

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie den Bohrer ein- oder ausbauen.

Fiir Modell M6000, M6001

Abb.3

Wenn Sie den Bohrer aufsetzen wollen, schieben Sie ihn so
weit wie moglich in das Spannfutter. Ziehen Sie das
Spannfutter mit der Hand fest. Schieben Sie den
Spannfutterschliissel in jede der drei Offnungen und ziehen
Sie es in Uhrzeigerrichtung fest. Achten Sie auf das
gleichmaRige Festziehen aller drei Offnungen im Spannfutter.
Wenn Sie den Bohrer herausnehmen wollen, drehen Sie mit
dem Schlissel in einer Offnung des Spannfutters im
Gegenuhrzeigersinn und l6sen dann das Spannfutter mit der
Hand.

Fiir Modell M6002

Abb.4
Halten Sie den Ring und offnen Sie die
Spannfutterbacken durch Drehen der Muffe in

Gegenuhrzeigerrichtung. Schieben Sie den Bohrer so
weit wie moglich in das Spannfutter. Halten Sie den Ring
fest und ziehen Sie das Spannfutter durch Drehen der
Muffe in Uhrzeigerrichtung fest.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen mochten, halten
Sie den Ring und drehen mit der Muffe im
Gegenuhrzeigersinn.

ARBEIT

Abb.5

Halten des Werkzeugs

Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit ausschlief3lich
am Griff. Berhren Sie nicht die Metallteile.

Bohren

Bohren in Holz

Wenn Sie in Holz bohren, erreichen Sie die besten
Ergebnisse mit der Verwendung von Holzbohrern mit
Fuhrungsschraube. Die Fihrungsschraube erleichtert das
Bohren dadurch, dass sie den Bohrer in das Holz hineinzieht.
Bohren in Metall

Um das Verrutschen des Bohrers zum Bohrbeginn zu
vermeiden, schlagen Sie an der geplanten Bohrstelle mit
Hammer und Koérner einen Einschlag. Setzen Sie die
Bohrerspitze auf diesen Einschlag auf und beginnen Sie
zu bohren.
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Verwenden Sie beim Bohren in Metall Schneidflissigkeit.
Eine Ausnahme bilden Eisen und Messing, die trocken
gebohrt werden sollen.

/\ACHTUNG:

Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
Ubermafigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fihrt dieser UbermaRige Druck nur
zur Beschadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkurzung seiner Lebensdauer.

Beim Lochdurchschlag wirken enorme Krafte auf
das Werkzeug/den Bohrer. Halten Sie das
Werkzeug fest, und seien Sie vorsichtig, wenn der
Bohrer das Werkstuick durchbricht.

Spannen Sie kleine Teile immer im Schraubstock
oder in einer ahnlichen Befestigungseinrichtung ein.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsol6 kioldogomb 2-1. Forgésiranyvalto kapcsoldkar 4-1. Huvely
1-2. Zargomb 3-1. Tokmanykulcs 4-2. Gyird
RESZLETES LEIRAS
Modell M6000 M6001 M6002
Teljesitmeny Acél 10 mm 10 mm 10 mm
Fa 25 mm 25 mm 25 mm
Uresjarati fordulatszam (min™) 3000 0 - 3000 0 - 3000
Teljes hossz 229 mm 229 mm 234 mm
Tiszta tdmeg 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg
Biztonsagi osztaly =H]

* Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbozhetnek.
* Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE032-1
Szandékozott felhasznalas
A szerszam szandékozott felhasznalasa lyukak furasa

faba, fémbe és mianyagba.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszilisége
megegyezik az adattablajan szereplé fesziiltséggel. A
szerszam kett6s szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya) : 77 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzeés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédét

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési méd : furas fémbe
Rezgéskibocsatas (anp) : 3,0 m/s®
Tarés (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok dsszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsuilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo
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/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  lépéseket, melyek az  adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsult mértékén
alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus elemeit, mint
példaul a gép ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét
az elinditasok szama mellett).

ENH101-18
Csak eurdpai orszagokra vonatkozoéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Furogép

Tipusszam/tipus: M6000, M6001, M6002

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745

A miszaki leiras a 2006/42/EK elbirasainak megfeleléen

elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Igazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium


http://www.manualslib.com/

et MUKODESI LEIRAS
A szerszamgépekre vonatkozé

altalanos biztonsagi VIGYAZAT: . .y

. , Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
flgyelmeztetesek és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
/\ FIGYELEM Olvassa el az &sszes biztonsagi miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést, .
tiizet és/vagy sulyos sériilést okozhat. Fig.1

Orizzen meg minden figyelmeztetést és L VIGYAZAT:

vy x r wena s Vs V. Miel6tt  csatlakoztatia a  szerszamot az
utasitast a késobbi tajekozodas aramforrashoz, mindig ellendrizze, hogy a

A kapcsol6 hasznalata

érdekében. kiolddkapcsold hibatlanul miikédik és visszatér az
GEB001-6 "OFF" allasba felengedéskor.

A FUROGEPPEL KAPCSOLATOS

BIZTONSAGI A modellhez M6000

FlGYELMEZTETESEK A szerszam elinditdsdhoz egyszerlien nyomja meg a

. ) ] . kapcsolot. A megallitdsahoz engedje el a kapcsolot.
1. Ha a szerszamhoz mellékelték, hasznalja a Folyamatos tizemhez nyomja meg a kapcsolét majd
kisegité fogantyu(ka)t. Az iranyitas elvesztése nyomja be a zargombot.
szemelyi seruléshez vezethet. A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolonal teljesen

2. Olyan miiveletek végzésekor, ahol a nyomja le majd engedje el a kapcsolét.
vagoeszkoz rejtett vezetékekkel vagy a sajat

kabelével érintkezhet, a szerszamgépet mindig
a szigetelo markol6 feliileteknél fogja. Az A modellhez M6001, M6002

~€l6" vezetékhez ér6 vagoeszkoz a szerszam fém A szerszam elinditasahoz egyszeriien nyomja meg a
alkatrészeit is ,él6vé“ teheti, és a kezel6t aramutés kapcsolot. A kapcsolora alkalmazott nagyobb nyomassal

érheti. a szerszam sebessége novekszik. A megallashoz
3. Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy  engedje el a kapcsolot.

szilardan all. Folyamatos (izemhez nyomja meg a kapcsolot majd
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent nyomja be a zargombot.
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja. A szerszam megallitasahoz zart kapcsolonal teljesen

o

Ne nytuljon a forgo részekhez.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Ne érintse meg a furéhegyet vagy a
munkadarabot  kodzvetleniil a  miivelet
befejezése utan; rendkiviil forrék lehetnek és
megégethetik.

8. Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet

tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése

elleni és érintés elleni védelemrdl. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata

A modellhez M6001, M6002

Fig.2

Ez a szerszam iranyvaltd kapcsoléval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatasahoz. Mozgassa az iranyvalto
kart a<= pozicioba (A oldal) az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 vagy a = pozicioba (B oldal) az azzal
ellentétes iranyu forgashoz.

ORIZZE MEG EZEKET AZ Avievhzar. B
UTASiTASOKAT - A bekapcsolas el6tt mindig ellenérizze a beallitott

forgasiranyt.
Az iranyvaltd kapcsolét csak azutan hasznalja,

AFIGYELMEZTETES: hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék megvaltoztatdsa még azel6tt, hogy a szerszam
(tobbszori hasznalatbdl adédd) mind alaposabb ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.

ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé
biztonsagi eldirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szereplo biztonsagi eléirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

20
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OSSZESZERELES

/\VIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hdlézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A furéhegy felszerelése vagy eltavolitasa.

/\VIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
behelyezi vagy eltavolitja a betétet.

A modellhez M6000, M6001

Fig.3

A furéhegy felszereléséhez helyezze be azt a tokmanyba
olyan mélyre amennyire lehetséges. A tokmanykulcsot
helyezze be mind a harom nyilasba és huzza meg az
oramutatd jarasaval egyezd iranyba. Feltétlenil huzza
meg egyenletesen mind a harom nyilast.

A furéhegy eltavolitdsahoz forgassa a tokmanykulcsot
csupan egy nyilasban az éramutatd jarasaval ellenkezé
irdnyba, ezutan kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

A modellhez M6002

Fig.4

Tartsa a gylrit és forgassa a hivelyt az éramutato
jarasaval ellenkez6 iranyba a tokmany pofainak
kinyitdsahoz. Helyezze a furéhegyet a tokmanyba olyan
mélyre amennyire lehetséges. Szilardan tartsa a gydrit
és forgassa a huvelyt az 6ramutato jarasaval egyez6
iranyba a tokmany meghuzasahoz.

Afurdhegy eltavolitasahoz tartsa a gy(r(it és forgassa a
havelyt az éramutato jarasaval ellenkezd iranyba.

UZEMELTETES

Fig.5

A szerszam tartasa

A hasznalat soran a szerszamot mindig csak a
fogantyujanal fogja. Ne érintse a fém részt.

Furas

Fa farasa

Fa farasakor a legjobb eredmények a vezet&heggyel
ellatott fafurokkal érhetdk el. A vezetéhegy kénnyebbé
teszi a farast mert bevezeti a faréhegyet a
munkadarabba.

Fém farasa

A lyuk megkezdésekor a furdhegy elcsuszasanak
meggatoldsara készitsen bemélyedést pontozo és
kalapacs segitségével a furni kivant helyen. Helyezze a
furd hegyét a bemélyedésre és kezdjen neki a furasnak.
Alkalmazzon vagoé kendolajat amikor fémekbe fur lyukat.
Kivételt csupan az acél és a sargaréz képeznek,
amelyeket szarazon kell furni.
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AVIGYAZAT:
A szerszamra alkalmazott tlsagosan nagy nyomas
nem gyorsitja meg a lyuk kifuradsat. Valéjaban a
foloslegesen nagy nyomas csupan a furéhegy
sériléséhez, a szerszam teljesitményének
csOkkenéséhez vezet és lerdviditi a szerszam
hasznos élettartamat.
Hatalmas er6 hat a szerszamra/betétre a furat
attorésének  pillanataban. Erésen fogja a
szerszamot és figyeljen oda amikor a betét elkezdi
attérni a munkadarabot.
Mindig er8sitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonlé régzité berendezésbe.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halozathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A termék BIZTONSAGANAK és

MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust

1-2. Blokovacie tlacidlo 3-1. Klug¢ sklugidla

2-1. Prepinacia packa smeru otacania

4-1. Objimka
4-2. Prstenec

TECHNICKE UDAJE

Model M6000 M6001 M6002
. Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Vykony

Drevo 25 mm 25 mm 25 mm
Rychlost bez zataZenia (min™) 3000 0 - 3000 0 - 3000
Celkova dizka 229 mm 229 mm 234 mm

Hmotnost netto 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg

Trieda bezpeénosti =H]

* VVzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE032-1

Ucel pouzitia

Tento nastroj je uréeny na vitanie do dreva, kovov a plastov.
ENF002-2

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej

energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena na

Stitku s nazvom zariadenia, priCom naradie moze byt

napajané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je

vybavené dvojitou izolaciou a preto sa mdze pouzivat pri

zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodi¢a.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 77 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urove hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
urena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: vitanie do kovu
Emisie vibracii (anp): 3,0 m/s’

Odchylka (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit' aj
na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.

/\VAROVANIE:
Emisie vibracii pocCas
elektrického naradia sa moézu odliSovat

skuto€ného pouzivania
od
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deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u€inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (beric do uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-18
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spoloéenstva

Spoloénost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):

Oznacenie strojného zariadenia:

Vitacka

Cislo modelu/Typ: M6000, M6001, M6002

Je v zhode s nasledujicimi euré6pskymi smernicami:

2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technické dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko
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GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moéze
mat’ za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB001-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
OHLADNE VRTACKY

Pokial je s naradim dodavana pridavna
rukovat’(e) pouzivajte ju. Strata ovladania méze
mat za nasledok osobné poranenie.

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa méze dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlasthym kablom.Rezné
prislusenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,2zivym“  vodiCom mbzZe spobsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
»2ivému"“ pradu a spbsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym pradom.

Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

Drzte nastroj pevne .

Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa bezprostredne po skonceni
prace vrtaka ani opracovavaného dielu. M6zu
byt velmi hortice a moézete sa o ne popalit..
Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym = pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moze
sposobit’ vazne poranenia osob.

o &

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

23

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedCte, ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

A\PoOZOR:
Pred zapojenim nastroja vzdy skontrolujte, Cci
spustaci prepina¢ riadne funguje spravne a pri
uvolneni sa vracia do polohy "OFF".

Pro Model M6000

Ak chcete nastroj spustit, staCi stlaCit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete néastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.

Pro Model M6001, M6002

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Otacky
nastroja sa zvy3uju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete
nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.

Prepinanie smeru ota€ania

Pro Model M6001, M6002

Fig.2

Tento nastroj ma vratny prepina¢ na zmenu smeru
otaCania. Zatlacte packu vratného prepinaca do
polohy <= (strana A) pre otacanie v smere pohybu
hodinovych ruéi¢iek alebo do polohy = (strana B) pre
otacanie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

A\POZOR:
Pred zacatim Ccinnosti vzdy skontrolujte smer
otac€ania.
Vratny prepina€ pouzivajte len po uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru otac¢ania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.
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MONTAZ

/\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nasadenie alebo vyjmutie vrtaka

/\POZOR:
Pred demontazou alebo inStalaciou vrtaka musi byt
nastroj vzdy vypnuty a odpojeny od siete.

Pro Model M6000, M6001

Fig.3

Ak chcete nasadit vrtak, viozte ho ¢o najdalej do
sklucidla. Utiahnite sklUc€idlo rukou. Zasurite klu¢
sklucidla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho v
smere chodu hodin. Dbajte na rovnomerné utiahnutie
vSetkych troch otvorov v skltcidle.

Ak chcete vrtdk vynat, ota€ajte klt€om v jednom otvore
sklicidla proti smeru chodu hodin a potom sklucidlo
povolte rukou.

Pro Model M6002

Fig.4

Podrzte prstenec a otacanim objimkou proti smeru chodu
hodin roztvorte Celuste skltcidla. Vlozte vrtak ¢o najdalej
do skfucidla. Pevne podrzte prstenec a utiahnite skfucidlo
ota¢anim objimkou v smere chodu hodin.

Ak chcete vrtak vynat, podrzte prstenec a otacajte
objimkou proti smeru chodu hodin.

PRACA

Fig.5

Drzanie nastroja

Ked s naradim pracujete, vzdy ho drzte len za rukovat.
Nedotykajte sa kovovych Casti.

Vitanie

Vitanie do dreva

Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete
pouzitim vrtakov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulah&uje vitanie tym, ze vtahuje vrtak do dreva.
Vitanie do kovu

Aby ste zabranili skiznutiu vrtaku na zagiatku vftania, urobte
si v mieste, kde chcete vitat, pomocou kladiva a jamkovaca
jamku. Nasadte hrot vrtaka na tuto jamku a zalnite vitat.

Pri vitani do kovov pouzivajte reznu kvapalinu. Vynimkou
je zelezo a mosadz, ktoré sa maju vitat’ nasucho.

/\POZOR:
Nadmernym tlakom na nastroj vitanie neurychlite.
V skutoCnosti tento nadmerny tlak vedie len k
poskodeniu hrotu vasho vrtaka, znizeniu ucinnosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.
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V Case prerazania otvorom pdsobi na nastroj/vrtak
velka sila. Nastroj drzte pevne a budte opatrni, ked
vrtak zacne prenikat obrobkom.

Malé diely vzdy upinajte do zverdka i
podobného upevnovacieho zariadenia.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolfvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spésobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI| a SPOI'AHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

do
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 2-1. Piepinaci packa sméru otaceni 4-1. Objimka
1-2. Blokovaci tlacitko 3-1. KIi¢ skli¢idla 4-2. Prstenec
TECHNICKE UDAJE
Model M6000 M6001 M6002
Vykony Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Drevo 25 mm 25 mm 25 mm
Otacky bez zatizeni (min™) 3000 0-3000 0-3000
Celkova délka 229 mm 229 mm 234 mm
Hmotnost netto 1,3 kg 1,3 kg 1,3 kg
TFida bezpeénosti =H]
* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
* Technické udaje se mohou pro rlizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
Ugel pouziti ST AvarovANi:
Tento nastroj je uren pro vrtani do dieva, kovii a plastu. Emise  vibraci béhem  skuteneého  pouzivani
ENF002-2 elektrického nafadi se mohou od deklarované hodnoty
Napajeni emisi vibraci li$it v zavislosti na zpisobu pouZiti naradi.

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 77 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize prekro¢it hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Emise vibraci (anp) : 3,0 m/s

Nejistota (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedb&Znému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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Na zakladé odhadu vystaveni G¢inkGm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-18
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spole¢nost Makita prohlasuje, ze nasledujici zarizeni:
Popis zafizeni:
Vrtacka
C. modelu/typ: M6000, M6001, M6002
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou ¢i
normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickéa dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici na
adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie
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GEA010-1

Obecna bezpeénostni

upozornéni k elektrickému naradi
/\ UPOZORNENI Preététe si véechna bezpe&nostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynd muze dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VSsechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potrebu.
GEBO001-6

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VRTANI
1. Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je

k naradi dodano. Ztrata kontroly nad naradim

muze zpUsobit zranéni.

PFi praci v mistech, kde mlize dojit ke kontaktu

fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym

vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti

drzadel. Rezaci pfislu$enstvi miiZze pfi kontaktu s

vodiCem pod napétim pfenést proud do

nechranénych kovovych &asti nafadi a obsluha
muZe utrpét Uraz elektrickym proudem.

3. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.

Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami

nikdo nebyl.

Drzte nastroj pevné .

Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Nedotykejte se bezprostiedné po skonceni
prace vrtaku ani opracovavaného dilu. Mohou
byt velmi horké a mlzete se o né popalit.

8. Neékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

o~

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANi nebo nedodrzeni
bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muze zplsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédCte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Pro Model M6000

Chcete-li nastroj spustit, staCi stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Pro Model M6001, M6002

Chcete-li nastroj spustit, staCi stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvySuji zvySenim tlaku na spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Prepinani sméru otaceni

Pro Model M6001, M6002

Fig.2

Tento nastroj je vybaven prepinacem sméru otaceni.
Pozadujete-li otaCeni ve sméru hodinovych rucicek,
piesurite packu prepinate sméru otaceni do polohy <=
(strana A). Pokud potfebujete otaceni proti sméru
hodinovych ruciCek, presurite packu do polohy =
(strana B).

/A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepinatem sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pfed zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.

vzdy zkontrolujte
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MONTAZ

/\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

/\POZOR:
Pfed instalaci a demontazi vrtaku se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektricke sité.

Pro Model M6000, M6001

Fig.3

Chcete-li nasadit vrtak, vlozte jej co nejdale do skliCidla.
Utahnéte sklicidlo rukou. Zasurite kli¢ skli¢idla do kazdého ze
tfi otvord a utahnéte je ve sméru chodu hodin. Dbejte na
rovnomérné utaZeni vSech tfi otvor( ve sklicidle.

Chcete-li vrtak vyjmout, otacejte klicem v jednom otvoru
skli¢idla proti sméru chodu hodin a pak skli¢idlo povolte
rukou.

Pro Model M6002

Fig.4

Podrzte prstenec a otacenim objimkou proti sméru
chodu hodin rozeviete Celisti skliCidla. Vlozte vrtak co
nejdale do skli¢idla. Pevné podrzte prstenec a utahnéte
skli¢idlo otacenim objimkou ve sméru chodu hodin.
Chcete-li vrtak vyjmout, podrzte prstenec a otacejte
objimkou proti sméru chodu hodin.

PRACE

Fig.5

Drzeni nastroje

Pfi praci drzte nafadi pouze za drzadlo. Nedotykejte se
kovovych &asti.

Vrtani
Vrtani do dreva
Vrtate-li do dfeva, nejlepSich vysledk( dosahnete

pouzitim vrtak do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici
Sroub usnadfiuje vrtani tim, Ze vtahuje vrtak do dreva.
Vrtani do kovu

Abyste zabranili sklouznuti vrtdku na zacatku vrtani, udélejte
si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a dul¢iku dilek.
Nasadte hrot vrtaku na tento dulek a zacnéte vrtat.

PFi vrtani do kovl pouzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou
je zelezo a mosaz, které se maiji vrtat nasucho.

/\POZOR:
Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skuteCnosti tento nadmérny tlak vede jen k
poskozeni hrotu vaseho vrtédku, snizeni ucinnosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.
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V okamziku, kdy nastroj/vrtak vnika do materialu,
plsobi na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte
nastroj pevné a davejte pozor, jakmile vrtak zacne
pronikat do dilu.

Malé dily vzdy upinejte do svéraku Gi
podobného upevnovaciho zafizeni.

UDRZBA

A\POZOR:

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,

vzdy se predtim pFesvédéte, ze je vypnuty a

vytaZzeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke

zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a vesSkera dalSi udrzba Cdi
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil0
Makita.

do
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Makita Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan
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